Kurs: Integrerad konstruktion och tillverkningsteknik,
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Analys av produkten

Kartlaggning av kundens rost
Analys av alternativa I6sningar

Skapa ett vinnande koncept

Konstruera konceptet
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Analys av produkten

Pionjarerna

Analys av alternativa I6sningar
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Tabell 1: Visar en tankekarta 6vermojliga miljopéikan samt atgarder mot dem.

De potentiella kunderna:

Dels samma malgrupp som idag planterar plantortsamdrivits upp i véxthus men aven de
som tycker att det ar ett for tungt arbete idag.

Sma och stora skogsbrukare som markbereder sin mark

Foreningar och foretag (som t ex Sddra) som utf@mtpringsjobb at markagare.
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Gréava grop

Fa ner i jorden (saddroret)
Stoppa vid ratt djup
Dosering

Mata fram
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Tabell 2 Funktionell prestanda
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Tabell 3 Kundens kostnader, (*) Om dyrare delar gander far produkten kasseras .
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Figur 8: Funktionellt diagram
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En prototyp tillverkades i prototyplabbet pa Chals@ar férfogade gruppen over 6 timmars byggtid.

Vart mal med prototypen var att se om huvudfunigiontfors korrekt. Vi valde darfor att tillverka
roret med handtag samt gapet. De andra delarnebdulgen sdsom faste for magasin och spaken
avstod vi ifran att tillverka pa grund av tidsbrigth da huvudfunktionen kunde testas utan dessa.

Vi borjade med ett ror dar vi langst ner sagaderabit, for att fa den fasta delen utav gapet. Genp
fortsatte sedan med att saga ut den rorliga delgapet ur en plat rostfritt stal. Denna del boelsad
sedan for att fa den runda formen. Till sist titkades handtagen av smalare ror som svetsadgsafast
det stora roret.
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Detta projekt har resulterat i en produkt som @eartsaddror. Ur ergonomisynpunkt har projektet

lyckats bra. Mycket pagrund av de instéllbara hagein, 1aga vikten och den slimmade designen. Med
tanke pa miljon ar det bra att produkten bestan$téav ett enda material da den blir latt att atew. |

och med att saddréren matas fram genom ett matyasivi att vi lyckats effektivisera
skogsplanteringen avsevart. Vi anser att vidaraklirgsmojligheter finns hos produkten da mycket

gar att automatisera ytterligare.
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Dessa sex losningar togs fram efter idégenereringbrutvarderades i pugh-matriser vilket ledde till
ett nytt forslag som bygger pa en kombination asaidelar ur de har forslagen.
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