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Steg 8 Verifiera och utvardera koncept

8.1 Prototyptillverkning

For att fa en battre forstaelse for konceptets funktioner och utvardera konstruktionen byggdes en
prototyp. Prototypen byggdes utifrdn de CAbodeller som skapats i steg 7 och ritningar av
strykrbréddan (se figurl 7 4 och bilaga 1). Huvudsyftet med protgpen var att testa
utfallningsfunktionerav extra delaoch aven att kontrollera att underlaget ar statwh fungerar att

stryka pa Projektgruppen valde att endast konstruera huvudstrgithrach den framre utfibra
delenda 6viga delar av strykbradan har i princip samma funktioner och darfor inte skulle tillféra
nagon ny kunskap vid tester av prototypdwv. samma anledning tillverkades inte prototypen i
fullskalig storlek, da en storrstrykbrada leder till att mer material maste férbrukas men inte tillfor
nagon information nar prototypen testas. For att testa att utfallningsanordningen och strykbradan ar
kompatibla med varandra monterades aven utfallbara skenor, s ik fardiga, @ prototypen.

Bilder pa derskapadeprototypen finns i bilag2.

Figur 1 Infdd strykbrada
Figur 2 Utdragen strykbrada med inféallda extra

delar

[

Figur 3Utdragen styrkbrada med utféllda Figur 4 Lasningsfunktion, extra del
extra delar
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8.2 Genomfdrande av funktionellt test

D4 prototypen tillverkats skulle ett funktionellt test utforas for att se om teorin fungerade i praktiken.
Strykbradan som ar tillverkad i aluminium ska forses med ettlaratl holje i tyg for att mdvika
missfargningar fran aluminiumet pa kladerna. Da tyg och vaddering inhandlats av projektgruppen
skulle strykdugligheten utvarderas. Vid strykning med ett lager vadd och ett lager tyg kunde en liten
fuktighet pa aluminiumet konstaterd3et testades & aven med dubbelt lager vadd vilket inte gav
nagon fuktighet pad metallertt aluminiumet blev fuktigt kan bero pa att vaddering som anvants i
prototypen inte ar anpassad for strykning men ansags vara tillracklig for att utvardera prototypen. Vid
tillverkning av strykbradan ska daremot vaddering anpassad for strykning anvdadassom varit

viktigt att bedbma vid testet var om metallen skulle bli het och utgéra risk for brannskada, dessa
farnagor kunde dock dementeras da metallen knappt blev mer dndjunid strykningen. Stryktestet
utfordes ocksa utan varken tyg eller vaddering pa metallen, metallen blev da varm direkt efter
strykningen och nagot fuktigAven utfallningen av den extra strykdelen testades med ett

tillfredsstallande resultat.

8.3 Analys av maluppfyllnad

Vid utvardering av prototypen gjordes gmmforelse med steg 6ch 6. Utvarderingen utgick fran
kravspecifikationen for att kontrollera att kraven som stélls pa strykbradan uppfylls. Vissa krav kunde
inte testas pa prototypen och det keav som fanns pa eluttagebellanrum for reparation samt att
strykbradan ska tala regelbunden anvandniwgjektgruppens uppfattning ar dock att strykbradan
kommer tala bade regelbunden anvandning och inte behovs repareras oftare an vad som artgodtagb
enligt kravspecifikation da ingen forslitning uppstod vid testerna. Emellertid gar det inte att lamna
nagra garantier att dessa krav ar uppfyllda efter protyptesti@naojektgruppen endast strukié
prototypen ett fatal gadnger. Kravet pa ett fuagele eluttag forvantas vara uppfyllt da eluttaget kops
fardigt. Daremot mdjliggjorde prototypen tester av kraven som ar relaterade till strykbradans
huvudfunktioner, vilka var de krav projektgruppen ansag viktigast att t@ststen visade att
strykbradantal bade den varme och belastnggm finns speciierad i kravspecifikationeoch att
underlaget var stabilt att stryka.plven de énskemal som finns nedskrivna dar uppfylls, de flesta
direkt genom strykbradans utformning, och projektgruppen anser @rfdet inte ar nédvandigt att

ga tillbaka till steg 5 i projektet utan istallet ga vidare med valt koncept.
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