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5. Skapa ett vinnande koncept

5.1 Konceptgenerering

Konceptgenereringsfasen ar den fas dar kreativitet och metodik méts. Génanvanda
huvudreferensens funktionsmodell som hjalpverktyg for att studera delfunktionerna néarmare,
struktureras idégenereringen sa att mojligheten for fler kvalitativa forslag okar. For varje
delfunktion genereras olika losningar genom funktionell tiedeg, dar funktionen far
genomga nagon av foljade sex systematiska processer:

Ateranvanda (Reise),Huvudreferensens funktionlésning anses vara den bésta och bor darfor
behallas.

Forfina (Refine), Huvudreferensens funktionlésning anses vara bra mefoiitas.

Redusera (Reuce) Huvudreferensens funktionlésning anses vara overflodig och kan darfor
elimineras.

Forstarka (Reinforce), Huvudreferensens funktionlésning anses vara bra men bor forstarkas
pa nagot vis.

Omforma (Rdorm), Alternativa l6sningr utfor funktionen battre an huvudreferensens
|6sning.

Byta ut (Replace) Referensens huvudfunktion kan utféras av ett helt annat system.

Av huvudreferensens funktionslésningar (modulhus, lucka, strykbridegemed timer och

arm) ansagendast modulhuset kunna ateranvandas. Lucka och eluttag med timer skall
forfinas medan strykbradan skall fondtés for att vara anpassad for hégaeh vansterhanta

samt passa olika sorters gép Armens funktion anses kunh#sas battre med alternativa
l6sningar och bor darfor omformas eller bytas ut. Den sistnamnda processen kraver betydligt
mer arbete och kreattett an ovriga.

Anvandandet av dessa processer leder fram till utvecklandet av en mangd olika l6sningar pa
varje delfunktion som genom koesiouktning resulterar i helhetslésningar med potential att
skapa hogt kundvarde och Overtraffa huvudreferenBeainstormngen anvands for att
ytterligare 6ka mangden konceptforslag. Denna del ar viktig pa grund av att aven I6sningar
som annu inte finnsgpmarknaden omfattas.

Storre delen av koncepten bygger pa en fast strykyta i storlek enligt 6nskemal. Alla koncepten
har ett eluttag med timer tillgangligt for strykjarnet. Dessutom kommer alla koncept ddlja
strykbrada och elittag med hjalp av ett moduls och lucka. Ett stort problem kommer vara

att hitta en I6sning pa hur brada skall goras tillganglig for anvandaren frardigtrei
forvarats i modulhuset. @ppens viktigaste onskemal ar mdjlegen att hoja och sanka
bradan, Agot som har visat sicava ett problem svart att I6sa pa ett bra och billigt satt.
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Genom en kontinuerlig utgallringsprocess valjs koncept som inte anses bidra till dkat
kundvarde. Kvarvarande koncept jamfors med hjalp av en Pughmatris och det basta
koncepetet kan véljas ut.

En viktig parantes att beakta ar att konceptgenereringen kér sk rent teoretiska grunder.

Da varken expertpanel eller tidigare produkter har funnits tillganglig har det varit valdigt svart
att komma fram till konkreta alternativa koncept. Vid verklig duktutvecklingfinns ofta
tillgang till konkurerande produkter. Att ha méjligheten att fysisk ta och kéanna pa produkter
Okar kreativiteten och kan vara till stor hjalp vid jamforelse av starka alternativt svaga
delfunktioner.

5.2 Fyra Potentiella Koncept

For att generera koncept har en metod liknande den som anvanded fdr feam
huvudreferensen anvantFor att framja kreativiteten har fokus lagts pa brainstorming och
gruppdiskussioner med visuella hjalpmedel som whiteboard och papper och penna. Nagon
strikt organiserad korsbefruktningsmetod, t.ex. en morfologisk matris, har inte anvands. Dels
da delfunktionerna och de generade I6sningarna pa dessa var fa till antalet och dels da det
ansags kreativitetshammande och alltfor "byrakratiskt". Motsvarabeéednar istallet utforts
muntligt genom diskussion och med direkt jAmforehsdlan de genererade koncepten.

1. Snéppbrada
Bradans horisontella och vertikala justering gors mojligt genom teleskoparmar,

liknande en gaffeltruck. Bradan kan dven snurras i biotédplanet for att pa sa satt
mojliggora lamplig justering for anvandaren.
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2. Ensam Snapp
Konceptet liknar tandlakarens rontgenaparatur. Dock med den skillnaden att lederna
inte &r fria utan har bestdmda "snapgjen for justering.

3. Enkla
Bradan dras ut ur ladan péa utskjutbara armar. | utfallt lage kan bradan roteras for
Onskadarbetsplacering.
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Justering i hojdled ar mojlig med en konstruktion liknande en sax. For att kunna sénka
bradan under modulhusets niva konstruetakjutningsmekanismen pa ett sadant satt
att bradan hamnar en bit under modulhuset for att darifran justeras uppat i hojdled

Det ar koncepten ovan som utvarderas i Pughmatrisen senare i processen.
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5.3 Pughmatris

En metod for att finna den bastshingen bland de framtagna koncepten ar att anvanda en sa

kallad Pughmatris. | Pughmatrisen jamfors de olika konceptens formaga att uppfylla olika

kriterier med en referensldsning. Anses ett koncept uppfylla kriteriet battre &n referensen
markeras detta et ett plustecken, ett minustecken innebar att kriteriet uppfylls pa ett samre

satt och ett "S" innebar att koncepten ar likvardiga. Genom att jAmféra antalet plus, minus och
"S" kan bra och mindre bra koncept skiljas at.

Pughmattrisen har fordelen att dea ett enkelt och oversiktligt satt framhaller ett koncepts
styrkor och svagheter. Resultatet kan dock inte ses som den absoluta sanningen pa grund av
att metoden baseras pa subjektiva bedomningar, dessutom kan vissa kriterier vaga olika tungt
vid jamfordse vilket medfor att resultatet blir svartolkat. Dessa brister gor att jamforelsen
endast bor ses som vagledande.

Som synesse bild 1,ar koncepten "Vevstake" och "Enkla" de enda som fatt relativt hoga
"poang", de andra anses ha for lag potential fot kdgdvarde och kommer darfor forkastas.
"Vevstaken" kannetecknas av tva krokta, identiska ror som roteras synkront och pa sa satt
tillater justering i hojdled. Konstruktionen bestar av tva ror men det kravs endast fastlasning
av det ena for lagesstabiliteiven om tva lasningar eventuellt komnatr anvandagor
ytterligare stabilitet. Detta koncept kombinerar simplicitet med justeringsmojligheter pa ett
smart satt. Se bild.

"Enkla" ar precis som namnet antyder ett koncept med betoning pa enkelhet @kear
att strykbradan dras ur ladan och lases i utdraget lage. Darefter roteras bradan 90 grader och
ar fardig for strykning.

Kriterierna som anwids for att jamfora koncept ar grundade pa kravspecifikationen (se Steg
3) och bygger alltsa i grund otiotten pa kundkrav, krav fran ASKO och 6nskemal, interna
och externa, som anses vara viktiga. Optimalt &ar att i s stor grad som mdjligt formulera
kriterierna pa ett sadant vis att personliga varderingar inte paverkar resultatet. Emellertid, for
att ge bddmningen bredd och mangfald, maste denna riktlinje frdngds en aning och detta
maste beaktas nar resultatet utvarderas.
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Bild 1. Pughmatrisen
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5.4 Konceptval

Som Pughmatrisen ovan visar har konceptet "Enkla" fatt flest plus och minst minus vilket gor
det till ett mojligt vinnarkoncept. Dock uppfyller den inte 6nskemalet om justering vilket
betraktas som etvaldigt viktigt kriterium. Som namnt ovan bidrar "veken" till bade
simplicitet och justerbarhet vilket efter noggrant dvervagande gor déhdat féredragna
konceptet.Genom gruppdiskussion och brainstormning har den funktionella modelleringen
slutforts och slutgiltiga l6sningar till de 6vriga delfuitkterna hittats. Huset skall som
tidigare namnts behallas fran huvudreferensen. Att falla ner luckan for att kunna anvanda den
som extra avstallningsyta ansags inte som en tillfredsstallande 16sning da avstallningsytan
skulle riskera att var i vagen fomgkningen. Istallet har en I6sning dér luckan falls upp och
skjuts in i huset anammats. Eluttaget ar tankt att tas fran ASKO:s befintliga underleverantor,
och kompletteras med en timerfunktion. Strykbradan kommer utformas pa konventionellt vis
och for attuppfylla kravet att kunna anvandas av bade hogehn vansterhanta kan bradan
lossas, roteras 180° och darefter fastas igen. Detta kan tyckas vara en omstandlig process,
men baserat pa antagandet att denna funktion inte kommer anvéandas ofta och & fiorlust
stabilitet som en roterande brada hade inneburit ansesiddfiavara den basta losningen.

En tanke som har dykt upp i konceptgenereringsfasen ar hur infastningen mellan modulen och
maskinerna skall ske, da en infastning ar nodvandig for att kurinjadar en stabil
strykmodul. Detta paverkar inte valet av koncept, da infastningen kommer ske i huset och i
den funktionella modelleringen fastslogs det att huvudreferensens modulhus skulle
ateranvandas.
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6. Slutgiltiga Kravspecifikationen

Tidigare har en prelimindr kravspeceifikation presenteras, se kapitel 3.4. | detta skede
fortskrider arbetet och malvarden satts pa huvtiliggs samt ooskade funktioner och
kostnader.Malvardet for varje krav kan vara valdigt svatt estimera. Med hjalp av
kundundersokningar och analysering av varje delfunktion har malvarden for varje krav
uppskattats.

Kravspecifikation MEJSO

Grupp A3
# Krav Kravstallande Malvarde Enhet K/O Verifiering
segment
Matt
1 1200x600 mmmodulmatt ASKO +-5 mm K Matning
2 Tunn modul ASKO 150 mm K Matning
Anvandning
3 Grundlage i niva med ASKO 900 mm @) Métning
arbetsyta
4 Hoger/Vansterhant anpassiASKO 180 grader K Arbetstest
5 Mdjlighet att kunna byta tycAnvandare, P D Antal ggr K Arbetstest
6 Klara belastning Anvandare, B 20 Kg K Kraftberakning
Material
7 LAag vikt Logistik 15 Kg O Métning
8 Brand/smaltséker Anvandare, B >300 °C K Arbetstest
9 Fuktavvisande brada Anvandare, B 100% RH K Arbetstest
10 Tyst Anvandare, B <70 dB K Arbetstest
11 Latta materialval Produktion  Totalvikt ~ Kg @) Vagning
15
12 Miljokrav Myndigheter 1SO1400 Typ K  Expertutlatande
13 Allergitestad Myndigheter 1SO 1099 Typ K  Expertutldtande
14 Rostfri Anvandare, B 20 Ar K Materialval
15 Servicefri Anvandare, B 20 Ar K Arbetstest
Funktioner
16 Ha avstallningsyta Anvéndare, P 1.0 dm? K Verifiering
17 Ha galghéngare Anvandare, E 250 mm @) Verifiering

10
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18 Ha forvaring for strykjarn  Anvandare, E 3.0 dm* O Verifiering
19 Ha inbyggd belysning Anvandare, E 60 w O Verifiering
20 Ha timer till eluttag Anvandare, E  0-40  Minuter O Verifiering
21 Vara lageslast Anvandare, B >50 Steg K Arbetstest
22 Kunna stryka olika sorters ASKO b Typer K Arbetstest
plagg
23 Vara latt att stryka &rmar  Anvandare, P b Typer O Arbetstest
24 Ha justerbar arbetshojd ~ Anvandare, P 300 mm O Arbetstest
25 Ha vridbar strykyta Anvandare, P 360  Grader O Arbetstest
Ekonomi
26 HOg avkastning Finansiar 20 % O  Arsredovisning
27 Raétt prissatt Forséljare 1500  Kronor K Marknads
undersdkning
28 Lag produktionskostnad  Finansiar 1000 Kronor O  Kostnadsanalys
Utformning
29 Smidigatt falla ut Anvandare, P 5 N O Arbetstest
30 Stor strykyta Anvandare, P 3800 cmz O Métning
31 Rattimage Forséaljare / K Marknads
ASKO undersokning
32 Fa olika delar Montor/ 20 St @) Summering
Produktion
33 Fa kontaktytor Produktion 120 St o Arbetstest
34 Fa delar Produktion 36 St @) Summering
Process
35 Utnyttja platsi paket Logistik 110 cm® O Arbetstest
36 Lattforstalig Montor 3 Sidor O Kund-
monteringsanvisning undersdkning
37 Vara enkel att montera Anvandare, P <50 sek o Kund-
undersdkning
38 Vara lattsorterad Demontor 10 Minuter O Arbetstest
39 Varalattatkomlig Demontor <2 Veckor O Arbetstest
40 Besta av fa material Demontor 4 St @) Summering
41 Krava fa verktyg vid Montor 2 St O Arbetstest
montering
42 Snabb och enkel monteringMontor <20 Min O Arbetstest
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