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Steg 5 Skapa ett vinnande koncept

Att skapa ett vinnande koncept ar en lang itererande process dar olika metoder for idégenerering,
analysering, vidareutveckling och utvardering upprepas for att forbattra olika l6sningsforslag. Desto
fler kreativa idéer och l6sningar som kan genereras, desto battre maojligheter fas for att skapa ett
vinnande koncept. Kvantitet ger alltsa kvalitet genom att den itererande processen later framkalla
den basta mojliga I6sningskombinationen med avseende pa uppstéllda kriterier.

For att den basta majliga 16sningen med sa hogt kundvarde som majligt ska kunna utvecklas bér varje
I6sningsalternativ analyseras och bearbetas till sa stor grad som majligt. Genom att upprepande
anvanda sig av den angivna processen kan varje idé, delvis eller hela |6sningen, utnyttjas till sin fulla
potential. Den vinnande idén, som bestar av den l6sningskombination som ger hégst kundvarde samt
uppfyller de uppstallda kriterierna mest fordelaktigt, leder till slut till det vinnande konceptet.
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5.1 Generera alternativa l6sningar

For att utveckla en konkurrenskraftig produkt behdvs manga kreativa idéer och forslag pa hur
produkten kan forbattras eller férandras. En produkts delsystem och funktionella modell maste
analyseras for att sa manga kreativa idéer och l6sningar som majligt ska kunna genereras. Hur en
produkt kan forbattras eller férandras synliggérs om produktens svagheter och styrkor i den
funktionella strukturen kan belysas.

Losningsgenereringen av alternativa I6sningar bestar av itererande processer dar olika metoder
upprepas for att férbattra [6sningsforslagen sa att varje idé, till sa stor grad som mojligt, kan
utnyttjas till sin fulla potential. Genom att i upprepande loopar anvanda sig av funktionell
modellering, idégenerering, vidareutveckling och utvardering arbetas lovande I6sningsalternativ
fram.

5.1.1 Identifiera styrkor och svagheter i delsystemen

Genom att studera, den tidigare definierade, referenslésningens funktionella modell fas en
uppfattning av produktens funktionella styrkor och svagheter. Om starka och svaga sidor identifieras
hos delsystemen fas en uppfattning om hur viktiga delsystemen &r for produktens funktion. Det
underlattar arbetet med att generera flera nya koncept med hjalp utav funktionell modellering.
Nedan redovisas for- och nackdelar for referenslosningens tidigare definierade delsystem. Flaggorna
symboliserar extra viktiga delsystem som absolut bér behallas fér vidareutveckling men som inte
nodvandigtvis behdver se ut som de gor i referensen.

i

Anordning som for produkten fran passivt lage inuti modulen till aktivt lage, redo att anvandas. | och

A. Aktiveringsanordning

med att en aktiveringsanordning installeras blir systemet mer komplext, vilket hojer produktens
kostnad och o6kar risken for att produkten kranglar, vilket i sin tur givetvis sanker kundvardet. Att det
dessutom introduceras en klamrisk i och med rorliga delar ar en klar nackdel, likasa att en
driftskostnad inférs om anordningen kraver elektricitet. Om en balans kan uppratthallas mellan
anordningens nackdelar och dess grad av hjalpsamhet kan daremot kundvardet héjas avsevart bland
annat eftersom det far hela produkten att kdnnas lyxigare.

Fordelar: Nackdelar:

+Kanns lyxig - Kostnad

+Hjalpsam - Kan krdva elektricitet
+Hojder kundvardet - Systemet blir mer komplext

- Klamrisk om rorliga delar
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B. Lagesjustering

Ett delsystem som justerar arbetsytans hojd och/eller rotation for att sedan lasas fast. En anordning
for justering av laget hojer produktens komplexitet, vilket hojer tillverkningskostnaden och risken att
produkten kranglar eller rent utav gar sénder. En klamrisk inférs i och med rérliga delar och
justeringen kan vara svar att anpassa for alla anvandare utifran deras behov. A andra sidan gor en
lagesjustering att produkten passar fler anvdandare i och med att flexibiliteten ékar och férdelen med
den hojda komforten hojer kundvardet mycket

Fordelar: Nackdelar:

+GOr att det passar for fler - Kostnad

+Ho6jer kundvardet - mycket - Systemet blir mer komplext

+Ho6jer komforten - Klamrisk

+Anpassat fér bade vanster- och - Svart att anpassa for alla anvandare
hogerhanta. - Hogre tillverkningskostnad

C. Asymmetrisk form

Underlattar for strykning av textilier av olika symmetrier. Nackdelarna med delsystemet ar att det
hojer tillverkningskostnaden, ar svart att anpassa efter alla kladesplagg och gor troligtvis att
produkten i aktivt ldge tar mer plats. Om daremot |6sningen formuleras med de mojliga nackdelarna i
atanke sa att dessa kan hallas till ett minimum kan delsystemet hoja kundvardet avsevart i och med
att produkten blir ett battre hjalpmedel vid strykning.

Fordelar: Nackdelar:
+Ho6jer kundvardet - Kostnad
+Battre hjdlpmedel - Passarinte alla plagg

- Tar mer plats

D. Fuktavledning

Leder bort fukt fran arbetsytan. Detta delsystem gor produkten dyrare i och med att komplexiteten
Okar. Om mycket vattenanga anvands under strykningen finns risk att ytan under strykningens gang
blir mer och mer fuktig. Detta kan medfora att kladerna blir fuktiga av att laggas pa plats for
strykning vilket sanker kundvardet. Om ett materialval eller en konstruktion kan férhindra att
arbetsytan drar at sig fukt kan alltsa blota klader forhindras och ett hogre kundvarde uppnas.

Fordelar: Nackdelar:
+Ho6jer kundvardet - Mer komplext system
+Tar bort fukten - Kostnad

- Fukten maste ta vdagen nagonstans —
hojer luftfuktigheten
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E. Modul fér gdmning

Gommer och forvarar arbetsytan och de tillhérande funktionerna. Nackdelarna fér "Modul for
gdémning” ar att delsystemet tar plats, begransar arbetsytans storlek samt hojer komplexiteten och
darmed kostnaden. En alldeles for stor subjektiv bedémning leder ocksa till att potentiella kunder
kan tycka att delsystemet ar oattraktivt. Delsystemet underlattar delsystemet a andra sidan forvaring
av strykbrdadan nar den inte anvands, anvandaren behover inte se strykbradan trots att den ar
fastmonterad. Delsystemet kan ocksa gora att produkten uppfattas som mer attraktiv 4n andra
produkter pa marknaden. Om balansen mellan nackdelar och fordelar bibehalls héjer delsystemet

kundvardet.
Fordelar: Nackdelar:
+Ho6jer kundvardet - Tarplats
+GOommer strykbradan - Hojer kostnad
+Strykbradan forvaras - Arkomplex
+Kan vara attraktiv - Begransar strykbradan
+Hjalpsam, underlattar - Kan vara oattraktiv

F. Arbetsyta ﬁ

Stor arbetsyta namns hadanefter som arbetsyta eftersom stor ar en subjektiv egenskap hos
arbetsytan. Arbetsytan ar den plats som anvands for strykning. Nackdelarna med delsystemet ar att
det tar mycket plats och 6kar komplexiteten, vilket gor produkten dyrare. Om delsystemet ar
anpassat pa ratt satt ger det en stor arbetsyta i férhallande till modulen vilket underlattar vid
strykning men kan dven anvandas som till exempel avstallningsyta.

Fordelar: Nackdelar:

+Okar kundviardet - Tar mycket plats
+Ger stor arbetsyta - Kostnad

+Kan anvandas for mer @n strykning - Okar komplexiteten

+Underlattar strykning

G. Eluttag

Tillhandahaller strémforsorjning till strykjarnet. Delsystemet hojer produktens komplexitet vilket
hojer kostnader, till exempel vid installation och tillverkning. Eluttagen tar dessutom upp utrymme
men underlattar for kunden under anvandning eftersom produkten tillhandahaller elektricitet.
Eftersom produkten inte blir beroende av ett narliggande eluttag eller skarvsladdar kan ett hogre
kundvarde uppnas.

Fordelar: Nackdelar:
+Ger el - Komplext
+Ho6jer kundvardet - Kraverel
+Underlattar for kunden - Tarplats
+Modulen blir inte beroende av - Kost

narliggande eluttag
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H. Strykjarnsfoérvaring

Antingen tillfallig forvaring medan anvandaren stryker eller permanent férvaring som anvands i
passivt lage. En strykjarnsforvaring tar plats, hojer komplexiteten, ar dyr och introducerar en klamrisk
om den bestar av rorliga delar. En uppenbar nackdel ar att delsystemet, om felaktigt konstruerat, kan
ge upphov till en stor brandrisk. Om nackdelarna halls i atanke under utvecklingen av delsystemet
och hela produkten avlastar strykjarnsforvaringen anvandaren och frigor plats, medan det forvarar
strykjarnet, vilket hojer kundvardet.

Fordelar: Nackdelar:

+Forvarar strykjarnet - Komplext

+ Hojer kundvardet - Tarplats

+Avlastar kunden - Kostnad

+Ger plats - Klamrisk om rorlig
- Brandrisk

I. Sladdanordning

En anordning som samlar upp sladden sa att den inte ar i vagen vid strykning. Delsystemet hojer
produktens komplexitet, kostnad och tar plats. Korrekt utformat sa héjer det kundvardet eftersom
sladdanordningen haller undan sladden vilket underlattar strykning.

Fordelar: Nackdelar:

+Samlar upp sladden - Kostnad
+Ho6jer kundvardet - Komplex
+Forenklar strykning - Tarplats

- Kan krangla — sladden kan fastna

J. Stege

En anordning som ger tillanglighet till hogt beldgna forvaringar med mera. Nackdelarna med
delsystemet ar att det tar plats, hojer komplexiteten, kraver robustare produktkonstruktion, hojer
kostnaden och introducerar en skaderisk i och med att en fallh6jd bildas. Det som daremot hojer
kundvardet ar att delsystemet tillfor det en smart funktion till produkten och att stegen kan hjalpa till
att stabilisera arbetsytan.

Fordelar: Nackdelar:
+Strykbradan far en till funktion - Tarplats
+Stabiliserar - Komplex
+Ho6jer kundvardet - Utsatter produkten for stora laster —
kraver valdigt robust anordning
- Kostnad
- Skaderisk
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K. Upphdngningsanordning for langa textilier och klader

Anordning som samlar upp tyger och ser till att de inte slapar i golvet medan anvandaren stryker. Kan
ocksa fungera som férvaring av till exempel skjortor pa galgar. Delsystemets nackdelar ar att det tar
plats, hojer komplexiteten och kostnader. Faktorerna som héjer kundvardet ar att anordningen
underlattar strykning av langa textilier. Delsystemet tillfor ocksa en funktion fér upphangning av till
exempel skjortor pa galgar.

Fordelar: Nackdelar:

+Underlattar strykning av langa textilier - Tarplats
+En till funktion for upphangning av till - Kostnad
exempel skjortor pa galgar - Komplex

5.1.2 Funktionell modellering

Genom funktionell modellering med hjalp av taktikerna Re-use, -fine, -duce, -inforce, -form och Re-
place optimeras produkten och kundvardet hojs. Alla i referensen ingaende delsystem analyseras en
efter en for att se vad som skall bevaras, forfinas, tas bort, forstarkas, kompletteras och ersattas
Taktikerna och hur de tillampas pa produktens delsystem och funktioner beskrivs nedan.

Reuse

Det ar smart att ateranvanda redan fungerande existerande system eller [6sningar eftersom det ar
sparsamt. Roda flaggor anvands for att symbolisera att I0sningen ska ateranvandas. | avsnittet innan,
om delsystemens styrkor och svagheter, har flaggor placerats pa aktiveringsanordning, modul for
gdémning och arbetsyta. Detta dr delsystem som anses sa pass viktiga sa att de maste finnas i
|6sningsalternativen men nagra av delfunktionerna kan eventuellt férfinas. Ovriga delsystem anses
inte nodvandiga for att I6sningen ska tillfredstalla de vasentliga kundbehoven daven om de i vissa fall
kan hoja kundvardet.

Refine

Istallet for att lagga till eller ta bort redan existerande 16sningar forfinas de. Nar [6sningarna forfinas
laggs fokus pa att forbattra huvud- och delfunktioner, reducera eventuella variationer i kvalitet vid
tillverkningsprocessen, optimera hallbarheten och reducera inverkan av de o6nskade funktionerna.
Oodnskade funktioner ar till exempel att anvandaren behdver aktivera arbetsytan eller att modulen
tar for stor plats.

Genom att underlatta aktiveringen av arbetsytan sa mycket som majligt reduceras den negativa
inverkan som aktiveringen har. En helt automatiskt aktivering skulle innebara att minsta mojliga
anstringning av anvandaren kravs och effekten av den oénskade funktionen skulle minimeras. Aven
[6sningsalternativ med endast mekaniska hjalpmekanismer kan tankas underlatta aktiveringen
avsevart och darmed minska effekten av den o6nskade funktionen rérande aktiveringen. Vilken
[6sning som &r bast kan ddremot variera fran fall till fall beroende pa I6sningens 6vriga utformning
och uppskattat kundvarde.
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Att modulen tar plats ar svart att komma undan men genom att stréva efter att modulen ska ge sa
stor arbetsyta som mdjligt i forhallande till platsen den tar upp forminskas inverkan av den oénskade
funktionen. Optimerad hallbarhet uppnas genom noggrant materialval, variationer pa kvalitén inom
tillverkningsprocessen faller utanfor projektramen.

Reduce

Eliminering av komponenter och delsystem som &r svaga och inte paverkar huvud- och
tillaggsfunktioner 6vervags med reduce-metoden. Identifieringen av delsystem som kan elimineras
kan ske med hjalp av olika design- och konstruktionsmetoder som t.ex. Triz och DFMA . Metoderna
gar ut pa att avgora om delsystemen maste finnas for att huvud- och tilldaggsfunktioner ska fungera.

Delsystemen asymmetrisk form och fuktavledning ar egentligen inga egna delsystem utan kan laggas
under delsystemet arbetsytan. Alltsa kan delsystemen asymmetrisk form och fuktavledning tas bort
enligt Triz-metoden. Eluttaget och sladdanordningen ar funktioner som antingen modulen eller
arbetsytan kan tillhandahalla beroende pa val. Eftersom triz-metoden sager att ett delsystem kan tas
bort om funktionen kan utféras av nagot annat delsystem, flyttas funktionerna till delsystemen
modul fér gdmning eller arbetsytan beroende pa var funktionerna placeras.

Delsystemet stege kan tas bort helt, enligt triz-metoden, eftersom funktionen den utfér inte ar
nodvandig for systemet strykbrada. Eftersom produkten som utvecklas ar fastmonterad kan inte
stegen flyttas pa vilket forminskar anvandningsomradet avsevért och stegen paverkar inte langre
kundvardet positivt. Stegen kan anses vara en relik fran tidigare produktdesigner da strykbradan ej
var fastmonterad. Triz-metoden sdager namligen att delsystemet kan tas bort om behovet av
funktionen foérsvinner.

Reinforce

Taktiken gar ut pa att komplettera komponenter eller delsystem for att héja kundvardet, men endast
om kunden finner kostanden rimlig. Ofta anvands reinforce-taktiken sent i utvecklingsprocessen for
att minska brister i produktens funktionalitet som syns forst vid konstruktion eller test av produkten.
Under projektets gang har hittills inte nagon speciell funktion eller komponent visat pa att taktiken
behdver anvandas.

Reform

Taktiken gar ut pa omformulering av huvudfunktionen sa att den fungerar mer effektivt. Genom att
byta ut eller ta bort den viktigaste komponenten eller det viktigaste delsystemet kan en ny [6sning
motiveras. Eftersom projektet har begransningar ar det svart att dndra inneborden av
huvudfunktionerna och generera andra I6sningar. Det finns idag mycket innovativ teknik som skulle
kunna anvéandas, till exempel angteknik som moijliggor strykning utan strykbrada, men det ligger
utanfor projektets ramar.

Replace

Genom att byta ut eller ta bort alla delsystem sa att helt nya system utvecklas kan en ny s-kurva
paborjas. Replace- taktiken kan pa sa satt leda till att helt nya innovativa idéer utvecklas till
revolutionerande produkter. Metoden ar daremot mycket svar att tillimpa och risken for att utveckla
en produkt som marknaden inte ar redo for ar stor, darfor bor taktiken endast anvandas strategiskt.
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5.1.3 Losningsgenerering och vidareutveckling med morfologiska matriser och brainstorming

Nar ett antal forslag pa delsystem och dess styrkor och svagheter ar identifierade kan
vidareutvecklingen fran idéer till I6sningsforslag och koncept paborjas. Ett satt att generera I6sningar
utifran delsystem och funktionell modellering ar att anvdnda sig av morfologiska matriser. | en
morfologisk matris kan olika I6sningar till delsystem och funktioner kombineras for att generera
|6sningsfoérslag som sedan kan vidareutvecklas till firdiga koncept. Aven brainstormningstekniker
som kreativa idégenereringsmoten ar bra tekniker for att vidareutveckla idéer till [6sningar.

Morfologisk matris

Genom att anvdnda analysen av delsystemen, enligt den funktionella modelleringen beskriven ovan, i
en morfologisk matris genereras olika I6sningsalternativ. En morfologisk matris ar uppbyggd sa att pa
varje rad fors delsystemen in och i kolonnerna stalls olika [6sningar upp. Sedan kombineras mojliga
I6sningar genom att en 16sning valjs pa varje rad sa att olika helhetsldsningar bildas.

En konsekvens av att anvdanda morfologiska matriser ar att kombinationerna av I6sningsalternativen
han generera helhetslésningar som kan vara mer eller mindre genomfdrbara men det ar irrelevant
eftersom de anda kan innehalla intressanta idéer. | itererande idé- och I6sningsgenereringsprocesser
fas kvalitet av kvantitet om vikt ldggs vid alla idéer eftersom de kan utnyttjas vid vidareutveckling.

For att kunna jamfora och utvardera I6sningsalternativen som genereras bor alla helhetslésningar
vidareutvecklas till en relativt jamn niva. Aven de l&sningsalternativ som i dagslaget inte ar
realiserbara bor vidareutvecklas till samma grad som ovriga alternativ. Intressanta idéer som
orealistiska [6sningsalternativ kan innefatta, skulle kunna anvandas vid senare produktutveckling
eller integreras i andra l6sningsalternativ. Det ar darfor viktigt att inte férkasta nagra
[6sningsalternativ for tidigt.

| bilaga 1 beskrivs 15 olika alternativ som genererats via upprepande funktionell modellering i
kombination med morfologiska matriser, enligt tidigare beskrivet tillvidgagangssatt . For att kunna
vidareutveckla de genererade l6sningsalternativen till ett vinnande koncept holls ett méte dar varje
projektmedlem presenterade 3 I6sningsforslag vardera som sedan diskuterades. Varje
[6sningsalternativ bearbetades for att gora det mojligt att jamfora och eventuellt korsbefrukta
I6sningsalternativen och pa sa satt skapa lovande koncept. Med hjélp av den funktionella
modelleringen belystes fordelar och nackdelar med varje 16sningsalternativ.
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5.3 Utvardering och korsbefruktning av I6sningsalternativ och koncept

For att skapa ett vinnande koncept av flera olika I6sningsalternativ kan lovande idéer fran olika
alternativ slas ihop. Korsbefruktas olika koncept kan svagheter elimineras och styrkor forstarkas sa
att ett nytt lovande koncept utvecklas. Genom att belysa likheter, svagheter och styrkor i de olika
alternativen fas en 6vergripande bild av hur I6sningarna kan korsbefruktas.

For att se vilka koncept som har potential for vidareutveckling kan alla de 15 genererande
[6sningsalternativen utvarderas i en Pughmatris och jamféras med referenslésningen. Resultaten
som fas av Pughmatrisen kan analyseras fér att bedéma om l6sningsalternativen kan elimineras, bor
bevaras eller slas ihop varpa processen upprepas tills nagot eller nagra lovande koncept har urskiljts.

Genom upprepande funktionell modellering, samt utvardering och jamforing av |6sningsalternativen
bedéms hur pass langt koncepten kan korsbefruktas och vidareutvecklas for att skapa battre
alternativa koncept. Till slut erhalls ett antal lovande koncept som ar sa pass vidareutvecklade att det
ar dags att gora ett slutgiltigt konceptval for att ytterligare vidareutveckling ska vara I6nsam.

5.3.1 Utvardering och jamforing med hjalp av Pughmatriser

Det finns manga olika metoder for att jamfoéra och utvardera olika I6sningsalternativ vid
produktutveckling. Ett satt att utvardera I6sningarna ar att anvanda en Pughmatris. | en Pughmatris
jamfors I6sningsalternativen med en referenslosning pa ett antal olika kriterier som anses viktiga for
produkten. Pughmatrisen fungerar som ett hjalpmedel for att féra konceptutvecklingsprocessen
framat genom att belysa bra och daliga aspekter pa l6sningsalternativen.

Alla I6sningsalternativ far ett plus respektive ett minus eller en nolla pa varje kriterium baserat pa
huruvida de uppfyller kriteriet battre an, simre an eller lika bra som referenslésningen.
Beddmningen av l6sningsalternativen ar subjektiv pa de flesta bedomningspunkter och det ar darfor
inte [ampligt att vélja, eller vélja bort, ett alternativ enbart pa grund av matrisens resultat. Om en
I6sning daremot skulle visa sig fa ett minus pa en punkt som beddms sa pass viktig for att produkten
overhuvudtaget ska kunna vidareutvecklas kallas det for killing minus och I6sningsalternativet kan
valjas bort enbart pa grund av det kriteriet.

Kriterier som anvants i Pughmatrisen ar; komponenter, kundvarde, delsystem, anvandarvanlighet
energiforbrukning och funktionsuppfyllnad. | kriteriet komponenter vags produktens férvantade
mojligheter for att vara praktiskt realiserbar in tillsammans med 6vriga tillverkningsaspekter.
Produktens produktionsmojligheter ar tillsammans med produktens forvantade kundvarde viktigt for
hur konkurrenskraftig produkten kan bli och darfor viktiga bedémningskriterier. | kategorin
delsystem beddms strukturen av I6sningslatenativets funktionella uppbyggnad vilket dven kan
paverka produktens komplexitet.

Kriteriet anvandarvanlighet syftar dels till produktens rena funktionalitet men dven synpunkter
rorande sdkerhet, barnvanlighet och ergonomisk utformning vags in. Energiférbrukning avser
[6sningens forvantade energiférbrukning vid anvandning och i kriteriet funktionsuppfylinad
utvarderas hur val I6sningsalternativet moter kundbehoven utifran de formulerade huvud-, tillaggs-
och odnskade funktionerna.
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Vid forsta utvarderingen med hjalp av en Pughmatris kunde ett antal alternativ véljas bort pa grund

av sa kallade killing minus. Eftersom det finns klara standardmatt for bredd och djup for komplexet
tvattmaskin-torktumlare visade det sig, efter konsultation med bestallaren, att ASKO endast var
intresserade av en produkt som monteras ovanfér komplexet. Losningsalternativen 5, 7, 9 och 11
kunde elimineras for att det enda som sarskiljde alternativen fran ovriga l6sningsférslag var att de
monterades mellan, bakom eller under komplexet.

| tabell 1 visas en av Pughmatriserna med tillhérande resultat for respektive 16sningsalternativ.
Losningsalternativ nummer 5, 7, 9 och 11 finns alltsa inte med eftersom de eliminerats, enligt
beskrivning ovan, vid utvardering i tidigare Pughmatirser. Tabellen visar att de flesta
I6sningsalternativen far ungefar samma resultat vilket indikerar att det kan vara majligt att
korsbefrukta manga av l6sningarna.

Tabell 1. Pughmatris som anvants vid utvardering av I6sningsalternativ 1-15 efter att I6sningsalternativ 5,7,9 och 11
kunnat elimineras pa grund av sa kallade killing minus.

Pughmatris
Projektgrupp A4
Kriterier Referens| L1 L2 | L3 | L4 | L6 | L8 | L10 | L12 | L13 |L14| L15

Komplexitet 4 + + 0 + + 0 + + + + +
Kundvarde 9 - - 0 - - 0 - - - - -
Delsystem 4 + + 0 + + 0 0 + + + +
Anvandarvanlighet 4 - - 0 - - 0 - - - - -
Energiférbrukning 9 + + 0 + + - + + 0 + +
Funktionsuppfyllnad 9 0 - 0 - - + 0 - - - -
Antal + 3 3 0 3 3 1 2 3 2 3 3
Antal - 2 3 0 3 3 1 2 3 3 3 3
Antal 0 0 0 5 0 0 4 2 0 1 0 0
Nettovarde : 1 0 0 0 0 0 0 0 -1 |0 0

5.3.2 Korsbefruktning av koncept
Efter utvarderingen med Pughmatrisen analyseras alla [6sningarna ytterligare varpa det beslutas at
nagra l6sningar kan korsbefruktas och bilda fyra koncept enligt foljande; 16sning 1 slas ihop med

t

[6sning 15, [6sning 2 korsbefruktas med I6sning 4 och 10, |6sning 3 korsas med |6sning 8 och 16 och

[6sning 6 slas ihop med l6sning 12.

Upprepande analys och jamforing av de korsbefruktade koncepten medfor att likheter mellan

koncept nummer 1, 2 och 3 konstateras. Vidare utvardering resulterar i att koncepten korsbefruktas

och bildar ett nytt gemensamt koncept. Efter upprepande analys, jamféring och korsbefruktning
erhalls alltsa till slut tva lovande koncept som &r sa pass skilda att de inte kan korsbefruktas och ett
konceptval maste goras for att fora produktutvecklingen vidare.
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5.4 Alternativt koncept

Den forsta korsbefruktningen av de 15 I6sningsalternativen resulterade i fyra koncept som
bearbetats ytterligare for att eliminera eventuella svagheter och darmed starka koncepten. Efter
vidare analys och ytterligare korsbefruktning erhdlls till slut tva alternativa koncept som starka
kandidater for vidareutveckling. Nedan beskrivs det alternativ som valdes bort vid det avgdrande
konceptvalet. Konceptet som kvalificerats for vidareutveckling beskrivs mera ingdende under
rubriken 5.6 Det valda konceptet.

5.4.1 Alternativt koncept

Produkten som monteras ovanpa komplexet med tvattmaskin och torktumlare déljs av en panellucka
som kan fallas ned. | modulen finns extra avstdllningsyta, strykjarnsférvaring och
upphdngningsanordning for textilier samt sladdanordning och eluttag monterat innanfér
panelluckan. Figur 1, nedan illustrerar 16sningen vid aktivering och i aktivt lage.

1 1
‘::|
S T D U
oo ||
Figur 1 Skiss av alternativt koncept 1 vid tva olika ldgen sett ur olika vyer.
a) Aktivering, sett fran sidan b) Aktivt ldge sett ovanifran

Produkten aktiveras genom att tryckfjadrar skjuter ut arbetsytan en bit, sedan gar det latt for
anvandaren att dra ut arbetsytan till 6nskat lage med hjalp av lagfriktionsskenor. Justering av
arbetshéjden styrs av anvandaren med hjalp av knappar pa undersidan av arbetsytan, konstruktionen
ar daremot inte vridbar. Tanken &r att mekaniska/delautomatiska funktioner ska hjilpa anvandaren
vid aktivering och justering sa att anstrangningen fér anvandaren blir minimal. Alla
justeringsmekanismer har lasfunktioner i ett eller flera olika ldgen for att garantera att arbetsytan
inte ror sig under sjdlva strykningen.

Arbetsytan ar rak i ena anden med en rundad bgj i den andra for att fa storre yta utan att géra den
langre. Materialet pa arbetsytan absorberar inte fukt utan haller sig strykningstorr. Fran undersidan
av arbetsytan gar det att dra ut en extra avstéallningsyta som aven innefattar en hallare for strykjarn.
Mindre arbetsytor for krangliga symmetrier gar at vrida ut fran arbetsytans undersida och bojs upp
for att komma i bekvam arbetshojd.
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En upphdngningsanordning for textilier i form av en justerbar stang sitter fastmonterad pa
arbetsytans undersida. Stangen gar att placera i tre lagen; rakt under arbetsytan, mot anvdandaren
eller ifran anvdandaren. Upphangningsanordningen kan fungera bade som hjalpmedel vid strykning av
Ianga textilier och som upphéangningstang for t.ex. skjortor. Strykjarnssladden halls undan med hjalp
av en uppfallbar arm med en hallare langst upp som gor att sladden kommer uppifran och pa sa satt
inte ar i vagen for anvandaren. Sladdanordningen ar I6stagbar och gar att flytta till onskat lage.

Fordelar:

+ Losningen aktiveras och justeras med hjdalpmekanismer vilket gor den bekvam for anvdandaren utan
att den behover krava elektricitet.

+ Kan justeras i hojdled efter 6nskemal.

+ Latt bojd arbetsyta ger mer yta utan att ta mer plats.

+ Enkel 16sning for smala armar.

+ Manga olika mojligheter for upphangning av textiler.

+ Upphangningsanordning for strukna klader.

+ Enkel 16sning for bade sladd och eluttag.

Nackdelar:

- Komplex — beroende pa hur avancerad konstruktionen blir.

- Kraver viss anstrangning av anvandaren vid aktivering/inaktivering.
- Kan bli otymplig, stor och klumpig med sa manga tillaggsfunktioner.
- Ej roterbar.
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5.5 Konceptval

Vagen for att na fram till ett enda slutgiltigt koncept gar genom att vidareutveckla de I6sningar som
kvarstar efter eliminering och korsbefruktning. Snarlika I6sningar som ar varda att ga vidare med
analyseras och satts samman till ett koncept. Lésningar som skiljer sig avsevart at ar ofta svara att sla
samman och bildar olika koncept. Det ar bra att i slutet av vidareutvecklingen, ha kvar sa fa
potentiella koncept som majligt. De kvarvarande koncepten viktas mot varandra i ytterligare en
Pughmatris och pa sa satt kan ett slutgiltigt koncept viljas.

Vidareutvecklingen och korsbefruktningen av I6sningsalternativen gav forst fyra l0sningar. Efter
ytterligare analys och korsbefruktning slogs tre likartade l6sningar samman till ett koncept.
Delsystemen som var starkande for produkten, fran de tre I6sningarna integrerades da i det nya
konceptet. For att kunna avgora vilket av de tva kvarvarande koncepten som ska vidareutvecklas
anvands en Pughmatris. Det ena konceptet valjs som referens i matrisen for att kunna vikta
koncepten mot varandra.

| Tabell 2 visas Pughmatrisen som anvandes vid konceptvalet. Det tidigare beskrivna alternativa
konceptet benamns “Koncept 1” i matrisen och anvands som referens i den relativa jamforelsen
mellan koncepten. Som visas i matrisen nedan bedéms “Koncept 2” som likvardigt eller battre an
den relativa referensen, Koncept 1, pa de flesta punkter. De alternativa koncepten och resultaten av
matrisen utvdarderas och analyseras vidare innan ett koncept valjs.

Tabell 2 Pughmatris for slutgiltigt konceptval

Pugh matris
Projektgrupp A4 Koncept | Koncept
Kriterier 1 2
Komponenter 2 +
Kundvirde 5 0
Delsystem 2 +
Anvandarvanlighet 3 0
Energiforbrukning 2 +
Funktionsuppfylinad 4
Béattre pa antal punkter 3
Samre pa antal punkter 1
Likvardiga pa antal punkter 2
Nettovarde : 18 18+
Rangordning 2 1

Det som huvudsakligen talar for Koncept 1 ar den robusta kdnslan i och med arbetsytans utformning.
Kriterier som beror produktens komplexitet utifran antal delsystem och komponenter samt hur
mycket interaktion med anvandaren som kravs for att mandévrera konstruktionen talar fér koncept 2.
Koncept 2 bygger pa en nytdnkande teknik som ger nya mojligheter for en konstruktion som bade
vager avsevdrt mindre och kraver avsevart mycket mindre utrymme an koncept 1.

Utifran ovan beskrivna aspekter och de resultat som konceptvalsmatrisen gav samt efter 6ppna
diskussioner beslutades att Koncept 2 valjs for vidareutveckling. Konceptvalet motiveras genom att
fordelarna som fas i och med den nytdnkande konstruktionen av koncept 2 6vervéger den
funktionalitet som fas av koncept 1.
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5.6 Det valda konceptet

| det slutgiltiga konceptet 4r modulen, som gémmer strykbrddan, monterad ovanpa en tvattmaskin
eller torktumlare. Modulen ar 600mm djup och 600mm bred. | hushall dar maskinerna star bredvid
varandra skapas alltsa en yta ovanpa den andra maskinen dar kunden har valfrineten att montera
nagon annan av ASKO:s hidden helpers. Till exempel en tradback for att enklare kunna bara den rena
tvatten till garderoben, en arbetsyta for vikning och dylikt eller varfor inte konstruera ett utdragbart
torkstall.

Arbetsytan ar konstruerad av ett kraftigt tyg som spanns upp av den omkringliggande ramen i
samband med att anvandaren drar ut arbetsytan ur modulen. Att arbetsytan till stor del bestar av ett
uppspant tyg gor att den tar valdigt liten plats i passivt lage och pa sa vis minimeras modulens hojd.
Dessutom suger inte den relativt tunna bradan upp fukt till skillnad fran strykbrador av typen med
vaddering.

Arbetsytan kan justeras i hojdled med hjalp utav teleskopleder och ett fixeringshandtag under
strykbradan. Ett eluttag for strykjarnet finns monterat inuti modulen och frigors alltsa forst nar
arbetsytan aktiverats. Konceptet ar mycket flexibelt for vansterhanta eftersom konstruktionen kan
anvandas fran bada hall och dar symmetrisk. Avstallningsytan for strykjarnet ar placerad langst in mot
modulen, vilket ger den nérhet till eluttaget och stabilitet. Aven sladdldsningen dr anpassad for
hoger- och/eller vansterhinta i och med att kldmman som justerar sladden kan placeras valfritt pa
kanten runt arbetsytan. Vid strykning av manga skjortor kan dessa hdangas pa galgar pa stangen som
ar monterad under arbetsytan.

Figur 2 Skiss over det slutgiltiga konceptet
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Bilaga 1

De olika I6sningsforslagen fran konceptgenereringen presenteras i tur och ordning nedan.

Losning 1

Losningen bestar av en ladliknande modul som monteras ovanpa komplexet med tvattmaskin
och torktumlare. Modulen innehaller en storre arbetsyta for vanlig strykning, ndgra mindre
arbetsytor for strykning av textilier med komplexa symmetrier, ett eluttag, en sladdlésning och
en upphangningsanordning for olika former av textilier. | modulen finns daremot ingen
strykjarnsforvaring eller extra avstéllningsyta.

Aktivering sker genom att 1ddan dras ut manuellt av anvdndaren, det fungerar ungefar som med
en vanlig kokslada. Tanken ar att det ska ga relativt latt/smidigt att dra ut ladan och alltsa inte
krava nagon storre kraftanstrangning for anvandaren. Nar ladan ar utdragen kan arbetsytan kan
hojas, eller sdnkas, till 6nskad hojd med en mekanisk konstruktion liknande de som finns pa
vanliga kontorsstolar. Arbetsytan kan dven roteras manuellt runt en vridled ifall anvandaren vill
vrida ut arbetsytan, t.ex. for att kunna "trd pd” en textil med sddan symmetri som skulle krava
det eller for att komma &t att rengéra modulen. Alla justeringsmekanismer har lasfunktioner i
ett eller flera olika ldgen for att garantera att arbetsytan inte ror sig under sjilva strykningen.

Arbetsytan ar platt, avlaing med rundade horn i bada dndar dessutom ar arbetsytan nagot bojd i
den ena dnden for att pa sa satt ge mer arbetsyta utan att ta sd mycket plats. Materialvalen gor
att arbetsytan inte absorberar sa mycket fukt utan haller sig strykningstorr. Mindre arbetsytor
for strykning av textilier med krangliga symmetrier finns monterade pa arbetsytans undersida
och gar att vrida ut/falla upp.

Integrerat i arbetsytan finns ett eluttag som gar att flytta langsmed en skena i arbetsytan.
Eluttaget ar kopplat till en dosa med en returfjider som gor det mojligt for anvandaren att dra
eluttaget till 6nskat lage for att passa anvandarens 6nskemal. Sladden till strykjarnet kan sedan
kndppas fast i en héllare som Idper i samma skena som eluttaget for att pa sa satt fa en
anordning som dven haller undan strykjarnssladden sa att den inte ar i vagen vid strykningen.

En upphédngningsanordning i form av en stang ar monterad lingsmed arbetsytans ena langsida
och gar att dra ut rakt ut. Tanken med stangen ar att den vid strykning av langa textilier ska
kunna anvandas for att halla textilierna borta fran golvet. Stangen ar lo6stagbar for att gora det
mojligt att anvanda stangen tillsammans med rullar for att rulla langa textilier runt, t.ex. vid
strykning av gardiner. Stdngen gar dven att dra ut at sidan och kan da anvandas for att hanga
textilier pa med exempelvis galgar.

Férdelar:

+ Endast mekaniska lésningar gor 16sningen till en relativt enkel konstruktion.

+ Flexibel 16sning for bade sladd och eluttag.

+ Tillbehor som kan viljas till efter tycke och smak, men som inte maste monteras for
standardutférande (tex. upphiangningsanordningen och de mindre arbetsytorna).

+ Arbetsytan ar svagt U-fomad, vilket dar ergonomiskt for anvandaren.

Nackdelar:

- Endast mekaniska l6sningar innebar ingen hojning av kundvardet.

- Kraver viss anstrangning av anviandaren vid aktivering/inaktivering.
- Kan bli otymplig, stor och klumpig med sa manga tilliggsfunktioner.
- Konstruktionen kan bli instabil med tanke pa dess tyngd.
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- Losningen ar relativt komplex.

Losning 2

Modulen monteras ovanpa tvattmaskin och torktumlare och 6ppnas genom att modulpanelen
falls ner som en lucka. I modulen finns ingen strykjarnsférvaring eller upphidngningsanordning
for textilier men arbetsytan gar att gora valdigt stor relativt andra lé6sningar och kan da fungera
som extra avstillningsyta. Modulen tillhandahaller ett eluttag och en 16sning for att halla undan
strykjarnssladden.

Aktivering sker genom att arbetsytan dras ut manuellt av anvindaren. Arbetsytan ar fardig att
anvandas i utdraget lage och ar da ocksa nistan i h6jd med bankytan men arbetsytan kan dras ut
ytterligare liknande ett teleskdp. Arbetsytan kan alltsa bli relativt stor i fullt utdraget lage och
kan da fungera som en avstillningsyta for exempelvis vikning av textilier. Arbetsytan ar platt
och rak med en rundad dnda, som pa en vanlig strykbrada.

Modulen tillhandahaller ett fast eluttag integrerat i arbetsytan och en sladdanordning dar
sladden klams fast i en gummilist lingsmed arbetsytans ena sida. Modulen har dven mindre
arbetsytor for krangliga symmetrier som tas fram genom att mindre delar av den vanliga
arbetsytan gar att dela och vrida ut /trycka upp. Arbetsytan kan hojas och sinkas manuellti och
med att de kan dras eller trucks ihop men nagon annan justeringsmajlighet finns inte.

Férdelar:

+ Stor arbetsyta.

+ Flexibel for manga symmetrier och utformningar pa textilier.

+ Losning for bade sladd och eluttag.

+ Endast mekaniska lésningar.

+ Stabiliteten - inte sd mycket som kan roras/ vridas som i manga andra fall .

Nackdelar:

- Endast mekaniska l6sningar.

- Kraver anstrangning av anvandaren.

- Ingen strykjarnsforvaring eller upphdangningsanordning.

Losning 3

Modulen ir ladformad och monteras ovanpa tvattmaskin och torktumlare i en ladformad modul.
Aktivering sker automatiskt med hydraulik. I modulen finns extra avstéallningsyta,
strykjarnsforvaring och upphingningsanordning for textilier samt sladdanordning integrerad i
arbetsytan och eluttag i modulfronten.

Strykjarnssladden kan 16pa i en skena till en dosa med returfjader, upphdangningsanordningen
bestar endast av en utdragbar stang. Arbetsytan kan vikas/fillas ut och ger da extra
avstdllningsyta. Arbetsytan dr dven hoj- och sdnkbar med automatisk hydraulik och manuellt
vridbar med hjul och skenor. Arbetsytan ar platt och rak men nagot bojd i ena dnden.
Fuktavledning uppnas genom arbetsytans materialval. Arbetsytan har mindre arbetsytor for
krangliga symmetrier som vrids ut underifran.

Férdelar:

+ Losningen aktiveras och justeras delvis automatiskt vilket gér den bekvam fér anvdndaren.
+ Enkel 16sning for bade sladd och eluttag.

+ Stabiliteten - inte sd mycket som kan roras/ vridas som i manga andra l6sningsfall.

Nackdelar:
- Komplex - i och med automatiken.
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Losning 4

Produkten ar placerad ovanpa maskinkomplexet, arbetsytan gors redo for strykning genom att
skjutas ut pa skenor med hjalp av tryckfjardar som aktiveras genom ett latt tryck fran
anvandaren. Strykjarnsférvaring med anslutande eluttag kan dras ut fran ena dnden av
arbetsytan, vilket hall bestims vid montering av produkten. Arbetsytan kan manuellt roteras
och justeras i hojdled genom teleskopleder med hack. Mojlighet att hdnga galgar finns under
arbetsytan dar en stang dr monterad.

Fordelar:

+ Enkel konstruktion.

+ Relativt billig konstruktion.

+ Mekanisk konstruktion.

+ Kan anpassas efter anviandaren.

Nackdelar:
- Arbetsytan kan inte bli stérre 4n 600x1200mm.
- Maste roteras for att kunna anvandas vid strykning av langa textiler.

Losning 5

Arbetsytan forvaras i modulen som ar placerad bakom maskinkomplexet. Aktiveringen ar
automatisk och sker genom att arbetsytan forst lyfts upp for att sedan fallas fram ovanpa
maskinerna och foras ut ur modulen da panelen pa framsidan falls ur vagen. Under férvaring i
modulen dr arbetsytan vikt en gang for att ta mindre plats och maste darmed vikas ut vid
aktivering och ihop vid inaktivering. For att tillhandahalla extra arbetsyta och anpassning for
saval hoger- som vansterhdnta har arbetsytan en bojd form. Under arbetsytan finns en
utdragbar stang for upphangning av galgar och forvaring for strykjarnet, eluttag aterfinns pa
panelen. Det gar inte att justera eller rotera arbetsytan.

Férdelar:

+ Bekvam aktivering.

+ Extra arbetsyta.

+ Anpassad for hoger- och vansterhdnta.

Nackdelar:

- Kraver utrymme bakom och stort utrymme ovanpa maskinerna.
- Maste vikas ut vid aktivering och ihop vid inaktivering.

- Kan ej anpassas efter anvindaren.

- Kan ej anvandas vid strykning av langa textilier.

Losning 6

Arbetsytan dras manuellt ut pa skenor fran modulen som ar placerad ovanpa maskinkomplexet.
Arbetsytan bestar av slitstarkt tyg som spanns upp manuellt ndr ramen av metall dras ut och blir
langre med hjalp av teleskopleder. Konstruktionen tillhandahaller ej strykjarnsforvaring eller
upphangningsanordning. Med hjalp av teleskopleder med hack kan arbetsytan roteras och
justeras i hojdled. Pa framsidan av modulen finns en panel som tillhandahaller eluttag. For
enklare strykning av komplexa geometrier ar arbetsytan rundad i bdda dndarna.

Fordelar:

+ Latt konstruktion.

+ Enkel konstruktion.

+ Kan anpassas efter anviandaren.
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+ Mekanisk konstruktion.
+ Arbetsytan kan goras stor.

Nackdelar:

- Svart att spanna tyget manuellt?

- Fa extra hjalpmedel.

- Maste roteras for att kunna anvandas vid strykning av langa textiler.

Losning 7

Modulen som ar inbyggd in en ldda under komplexet tvattmaskin-torktumlare aktiveras genom
ett tryck (lampligtvis med foten) pa ladfronten, sedan ger en fjader kraft som gor att Iadan rullas
ut pa golvet. Arbetsytan har en utvikbar del och en rundad dnde for strykning av skjortor och
dylikt. Monterat under arbetsytan finns utdragbar strykjarnsférvaring och ett fastmonterat
eluttag.

Notera att ndr arbetsytan justerats till en lamplig arbetsh6jd behdvs ingen vidare aktivering.
Fuktkanalerna gar igdng automatiskt och den utvikbara delen av arbetsytan ar lamplig for
strykning dven nar den inte ar utvikt.

Férdelar:

+ Strykjarnsforvaring och eluttag nédra varandra.

+ Hydraulik ar hjdlpsamt fér anviandaren.

+ Fuktavledningen suger effektivt at sig fukt. Strykning av blota textilier gar utmarkt.

+ Kan anvéndas outvikt eller utvikt beroende pa hur mycket arbetsyta anvandaren behover.

Nackdelar:

- Montering under maskinkomplexet gor att utrymmet under strykbradan fylls upp av
teleskopstanger och dylikt.

- Losningen ar forhallandevis dyr med tanke pa fuktavledningssystemet och hydrauliken.
- Ingen 16sning for smala drmar och dylikt.

Losning 8

En panel doljer produkten som monteras ovanpa komplexet tvattmaskin-torktumlare.
Arbetsytan skjuts, med hjilp av tryckfjadrar, ut en bit pa teleskopleder och dras sedan ut till full
aktivering av anviandaren. Panelen fills automatiskt ner nir arbetsytan aktiveras/deaktiveras.
Vid sidan av panelen ar ett eluttag monterat pa modulen. Justering av arbetshoéjden sker via
knappar pa sidan av arbetsytan. Knapparna styr ett hyrdauliskt system. Om sa 6nskas kan
anvandaren manuellt vrida strykbrddan via en vridled som enkelt fixeras.

Under arbetsytan finns en liten extra arbetsyta som vrids fram och fixeras genom att skruva at
ett handtag, denna anvands vid strykning av smala plagg. Arbetsytan ar rak i ena dnden med en
rundad bo6j i den andra, har en fallbar strykjarnsforvaring och arbetsytans material leder bort
fukt. En delvis utdragbar stang (dras manuellt upp mot anvandaren, fixeras och kan forlangas at
bada hall) kan hélla i ldnga tyger och skjortgalgar om s 6nskas.

Under arbetsytan kan en liten tradbackskorg dras fram, dar anviandaren kan ldgga strukna och
vikta plagg. En liten sladdanordning i form av en returfjdderdosa (likt en vanlig
dammsugarsladdsuppsamling), som l6per i en skena pa den bortre langsutan utmed strybriadan
samlar upp sladden och haller den ur vagen.

Fordelar:
+ Smart panel.
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+ Enkel 16sning for smala drmar.
+ Vansterhantvanlig stang och roterande arbetsyta.
+ Enkel hydraulikjustering av hojd.

Nackdelar:

- Droppar det inte vatten fran strykjarnet ner i korgen?
- Komplicerad och darmed dyr sladdanordning.

- Hydraulik gor 16sningen komplex och dyr.

Losning 9

Produkten goms bakom maskinkomplexet och en liten panel ovanpa (eventuellt i binkskivan
om en sadan monterats) doljer produkten. Arbetsytan idr rak med en rundad dnde och har en
sladdanordning i form av en sladdklamma som léper i en skena utmed arbetsytan. Eluttag ar
monterade i anslutning till panelen. Automatisk hydraulik hjdlper anvandaren att lyfta upp och
fram arbetsytan, vars material leder bort fukt.

Férdelar:

+ Arbetytan kan vara relativt djup (néstan lika djup som maskinkomplexet ar hogt).
+ Smart l6pande sladdanordning.

+ Hydraulik hjalper anviandaren

Nackdelar:

- Ej h6j och sankbar pga stabilitet och konstruktionstekniska skal

- Sladden justerar inte sin langd i djupled, bara langsled. I och med att den klams fast.
- Maskinkomplexet blir djupare.

Losning 10

Modulen ar placerad 6ver tvda moduler, goms med en panel. Modulen har extra arbetsytor och
har en upphdngningsanordning integrerad i arbetsytan. Modulen har dven avstéllningsyta,
strykjarnsforvaring och sladdanordning extra samt ett eluttag i modulfronten. Aktiveringen sker
manuellt med hjalp av tryckfjadrar och hjul som strykbrdadan rullar ut pa. Arbetsytan ar platt
med rundad kant och falls ut med hjalp av till exempel teleskopleder. Tanker mig skivor staplade
som "dras” isar.

Avleder fukt med materialval, h6js/sdnks manuellt med vikleder. Konstruktionen ar inte
vridbar. Utdragbar forvarig av strykjarnet fran under strykbradan. Sladden forvars i dosa med
returfjader. Upphdngningsanordning for alla sorts textilier med stang.

Fordelar:
+Smart I6sning.
+Relativt billig.

Nackdelar:
- Stabil?
- Svar att fa slat pa arbetsytan?

Losning 11

Modulen placeras mellan modulerna, tillhandahéller arbetsytor och upphéngningsanordning int.
[ arbetsytan. Avstillningsyta i arbetsytan, ingen strykjarnsférvaring, sladdanordning i
arbetsytan. Inget eluttag. Aktiveras manuellt med tryckfjadrar och fills ut. Arbetsytan ar platt
med rundad kant och félls ut. Hojs/sdanks manuellt med vikleder och vrids med en vridled.
Sladdanordning i Ilopande skena. Upphingning med stidng med sma hack.
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Fordel:
+Latt att fa en stor arbetsyta.

Nackdel:
- Uppfyller inte Askos krav.

Losning 12

Modulen placeras ovanfor i en lada. Har extra arbetsytor, upphiangning av textilier i arbetsytan.
Avstidllningsytan ar extra och har ingen strykjarnsférvaring. Har en sladdanordning i form av
dosa. Har eluttag i modulen. Har manuell aktivering med teleskopleder. Arbetsytan ar plan med
rundad kant som spanns ut (gjord av kraftigt tyg). Leder bort fukt med hjilp av materialval.
Ho6js/sdanks manuellt med hjilp av vikleder, modulen dr inte vridbar. Upphdngningsanordning i
form av stang.

Fordelar:

+ Tar liten plats.

+ Latt.

+ Enkel konstruktion.
+ Latt att f3 slat.

+ Latt att f4 bort fukt.
+ Kan vara billigare.

Nackdelar:

- Stora spanningar i tyget kravs.

- Bra uppspéanningsanordning kravs.
- Svart att fa stabilt underlag.

Losning 13

Med ett knapptryck rullas bradan fram fran bakom maskinkomplexet. Den goms under en lucka
langst in pa arbetsbanken. Strykbrdadan balanseras genom att den ligger pa arbetsbanken.
Dessutom finns en lucka for ett strykjarn samt en kabelstrackare i form av en returfjader.
Materialvalet paverkar hur latt fukten leds bort.

Fordelar:
+ Enkel 16sning.

Nackdelar:

- Tillhandahaller inga tilliggsfunktioner.

- Arbetsbanken kan inte anvindas samtidigt.
- Gar inte att trd plagg runt bradan.

Losning 14

Strykbradan ar forvarad i en 1dda ovanfor maskinkomplexet. Den ar hoj- och sankbar med hjalp
av tryckfjddrar som hanteras manuellt. Arbetsytan ar utformad for att kunna stryka olika textiler
och innehaller dven en avstillningsyta samt ett eluttag for att koppla in strykjarnet. Som
tillbehor finns en stdng som kan fillas ut under arbetsytan som kan anvandas fér upphéngning
av textiler eller galgar. Det finns dven nagra krokar monterade pa insidan av ladfronten for
upphéngning av klader.

Fordelar
+ Forhallandevis platt
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+ Enkel att hantera
+ Manga olika mojligheter for upphangning av textiler
+ Gar att integrera med arbetsbank

Nackdelar:
- Ingen forvaring av strykjarn
- Begransade mojligheter for udda former pa textiler

Losning 15

Bakom en panellucka géoms strykbradan. Den dras ldtt ut av anviandaren med hjalp av
lagfriktionsskenor. I arbetsytan sitter en stang fastmonterad vilken kan anvandas for att hanga
upp strukna klader. Den fungerar dock inte for langa textiler dd mellanrummet ar for litet.
Materialet pa arbetsytan framjar fukt avledning. Fran under arbetsytan gar det att dra ut en
extra avstallningsyta som dven innefattar hallare for strykjarn. Det ska dven ga att falla ut en
smal yta for att kunna stryka till exempel armar pa skjortor. Arbetsytan ar dven lite rundad for
att fa storre yta utan att gora den langre. Det sitter dven ett eluttag i modulen som blottas nar
man féller ner panelen.

Férdelar:

+ Rundad for att 6ka effektiv strykningsyta.

+ Upphédngningsanordning for strukna klader.
+ Manuell.

+ Eluttag tillhandahalls.

Nackdelar:

- Saknar hantering av langa textiler.

- Manuell.

- Har endast hantering av armar som udda plagg.
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Steg 6 Slutgiltig kravspecifikation for valt koncept

For att kunna vidareutveckla och konstruera det valda konceptet maste de krav som stélls pa
produkten faststédllas. Genom att formulera tydliga krav baserade pa huvud-, tillaggs och odnskade
funktioner definieras produktens dnskade prestanda. Nar det ar tydligt formulerat vad produkten ska
leverera blir det lattare att vidareutveckla det valda konceptet till en verklig produkt.

En kravspecifikation upprattades utifran kunvardesmatrisen fér referenslésningen genom att
malvarden anséatts pa huvud-, tilldggs och odnskade funktioner. Vissa andringar av formuleringar, har
fatt genomféras for att anpassa kraven utifran det valda konceptet. En del funktioner har dven fatt
omformuleras for att ett malvarde ska kunna ansattas utifran funktionen, men inneborden ar den
samma.

Tabell 3 visar den slutgiltiga kravspecifikationen fér det valda konceptet. Malvarden, prestandamatt
och matverktyg har angetts for att kunna verifiera att kraven uppfylls for det valda konceptet.
Malvardena har framst ansatts utifran ASKO:s krav pa produkten sa att funktionerna uppfylls
tillfredstallande for att uppna ett sa hogt kundvarde som mojligt utifran vad som anses realistiskt for
det valda konceptet.

Tabell 3 Kravspecifikation for det slutgiltigtiga konceptvalet. Tabellen visar prestandamatt, matverktyg, enhet och
malvarden pa produktens huvud-, tilliggs och oonskade funktioner

Kravspecifikation for strykbrada

Prestandamatt Matverktyg Enhet | Malvarden Kommentar
Huvudfunktioner

Storlek pa . 5 ) . )
Ar ett hjslpmedel | textilier Mattband cm 100cm?<textilien>30000cm
vid strykning i 2

Stablht?t pa Dynamometer |N 50N

strykbradan

Aktiveringstid Tidtagning S <20s

o Matni
Jamn yta Mattband mm | tolerans <0.5mm a ning av
ojamnheter

Plant underlag Matning 90° fran lodlinjen

Arbetsytan ar ej

Andel synli .

synbar i inaktivt naet synie Mattband % 0%

N arbetsyta

lage

Tillaggsfunktioner

Ar justerbar i . ,

hél;jjcl;lsesr art Justering i hojdled | Mattband cm Forflyttning >1 cm

Gar att rengora Avgors via Test med % verifieras av 80%
testpanel testpanel

‘Sar‘njspelar med Arbeotsytar:s ] <5 cm i hojdled

intilliggande avstand fran Mattband cm .

. . <20cm i breddled

bankyta bankytan

Ar virmetélig Konstruktionens Termometer °C Klarar 210°C
temperatur
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Yta som inte har

Leder inte virme | kontakt med Termometer °C <50°C
strykjarnet
Mojliggor
strykning av .
A
material med veors via Testpanel % Verifieras av 80%
. testpanel
variernade
utformning
Tillhandahalier | F1acering avett Ja
ol . | standardstrykjarn )
avstallningsyta for |, Funktionstest |eller |Ja
pa den avsatta )
standardstrykjarn nej
ytan
Ar héllbar Antal repetitioner | Repetitionstest | Antal |>3000
. Uppfyllnad K Itati
Ar miljévanlig pplylinad av onsuitation Antal | Alla
lagar och regler med experter
Tillhandahaller Ja
intilliggande Antal eluttag eller |Ja
eluttag nej
. o . Ja
Tillhandahaller Haller undan oller |1a
sladdanordning sladd .
nej
Drar inte 3t si Avedrs vi
rarinte at sig veors via Testpanel % verifieras av 80%
fukt testpanel
Oodnkskade
funktioner
Modul att o
odutens ma Mattband mm | (70 mm: 600mm: 1200mm)
Tar plats (H:B:L)
Arbetsytans matt . (>100mm:>100 mm
Mattband
(H:B:L) attban mm .5 100mm
Vikt Vag g djup >10 mm langd >10mm
. - Ja
Kan inte anvandas .
. - Funktionstest |eller |[Ja
i inaktivt lage .
nej
.. . Ja
Behover aktiveras .
. . Funktionstest |eller |[Ja
for strykning .
nej
Prestandamatt Enhet | Malvarden Kommentar
Kostnader
Baseras pa
priset av
Inkop SEK | > 4000 ASKO:s
befintliga
produkt
Strykbrad
Drift Elférbrukning w 0 . ryKbradan
ar manuell
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