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8 Modell och prototyptillverkning 
 

8.1 Modell och prototyptillverkning 
Med utgångspunkt ur tidigare framtagna CAD-skisser och ritningar var underlaget för en första fysisk 
prototyp klar. På grund av att önskade maskiner ej fanns till hands när de olika komponenterna skulle 
tas fram behövdes flera ändringar göras. Vissa komponenter valdes att ej tillverka då de antingen 
inte skulle visa någon speciell egenskap ellerpå grund av materialbrist. De olika komponenterna 
presenteras nedan samt hur och om de tillverkades. Den translatoriska cylindern och dess 
kringutrustning skall bestå av aluminum, men prototypen tillverkades i stålplåt på grund av förenklad 
tillverkning och kostnad. 
 
Modullåda – valdes bort eftersom det fanns materialbrist på önskat material och att den ej skulle visa 
någon extra funktion som skulle bli tydligare med en sådan prototyp. 
 
Skenor – det var omöjligt att tillverka denna komponent på grund av dess komplexitet men önskan 
var att istället köpa in från ASKOs egna underleverantörer. Det visade sig dock att skenorna skulle 
överstiga maxbeloppet för varje grupp. Vilket i sin tur medförde att även denna komponent valdes 
bort även om den hade givit en bättre förståelse för hur strykbrädan skulle fästas gentemot modulen 
och hur den skulle glida ut. 
 
Infästningsplatta – tillverkades med rätt mått och dimensioner. Utgör grunden där yttercylindern ska 
fästas. På grund av svårigheter med att använda lim i prototyplabbet så svettsades detta grännssnitt 
istället. Den bockades för att visa hur och vart infästningen gentemot skenorna ska ske. 
 
Infästningsplatta 2 (fästanordning mellan innercylinder och strykbräda) – denna komponent togs 
fram enbart för prototypen för att möjliggöra en infästning mellan innercylindern (svetsades) och 
strykbrädan (skruvades).  
 
Yttercylinder och innercylinder – då det ej fanns möjlighet att använda en tredimensionell fräs var 
enda alternativet att ta fram en stålplåt i rätt storlek och sedan valsa denna till en cylinder. Hålen 
mättes noga fram och yttercylindern frästes sedan i tvådimesionell fräs. Här gjordes först ett spår för 
själva upphöjningen och sedan en nedsänkning som ger det önskade stoppet i upphöjt läge. I 
innercylindern borrades de tre hållen efter noggranna mätningar.  
 
Strykbrädan – tillverkades i plexiglas för att visa storleken men ändå möjliggöra att man tydligt ser 
den translatoriska cylindern och dess funktion. Formen togs fram enligt ritningar för att visa den 
tänkta designen.    
 
Prototypen togs fram i förhoppning om att kunna testa glapp och rotation. Det var från början även 
tänkt att testa hur strykbrädan tillsammans med den translatoriska cylindern skulle verka 
tillsammans med modullådan. Men som tidigare beskrivits kunde tyvärr ej alla komponenter 
tillverkas i detta stadie.  
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8.2 Simulering och testresultat 
Inför framtagandet av prototypen bestämdes att den viktigaste komponenten att testa var våran 

egenkonstruerade rotationsmekanismen. Denna testades genom två olika tester. Dels ett test för att 

säkerställa hur många grader som skivan roterar, målvärde 90°, dels ett test för att bestämma 

glappet på ytterspets av brädan vid belastning, målvärde 5 mm. 

8.2.1 Test 1 Rotation i grader 

Vid test av rotationen noterades en rotation på 88,6° mellan ytterlägena. Målvärdet var 90° och 

uppfylldes inte fullt till största delen på grund av svårigheten att vid ett prototypbygge i CDIO-labbet 

lyckas få hög noggranhet. Avvikelsen är tillräckligt liten för att det skall kännas tryggt att 

slutprodukten skall ligga mycket nära målvärdet. 

8.2.2 Test 2 Glapp i ytterspets 

Vid test av glappet i ytterspetsen vid belastning uppmättes ett glapp på 1,7 cm nedåt och 1,1 cm 

uppåt. Målvärdet var efter revidering satt till 0.5 cm vilket är långt mindre än det testade avståndet. 

Att det blev så beror framförallt på två anledningar. Den första är ett smärre konstruktionsfel där ett 

för stort hål gjorts i yttercylindern i läget då brädan är utfälld. Detta måste åtgärdas vid en eventuell 

vidareutveckling av produkten. Den andra anledningen till glappet är att det på grund av de 

tillgängliga tillverkningsmetoderna i labbet inte gick att få några bra toleranser utan för att 

säkerställa en fungerande prototyp fick precisionen i rotationen nedsättas. 
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8.3 Analys av måluppfyllnad 
 

En analys av produkten så kan vi framförallt titta på det som protypen uppfyller, såsom upphöjning, 

rotation m.m. Nedan följer den sedan tidigare framtagna kravspecifikationen och hur och om målen 

anses vara uppfyllda. 

Tabell 1 Kravspecifikation plus kommentarer och uppfyllnadsgrad 

 

 
 

     

      

      

      Upplevda fördelar     Kommentar och test av prototyp Uppfyllt 

Huvudfunktion Prestanda Enhet Målvärde   

1=Ja, 
2=Svårt 
att mäta i 
dags-
läget, 
3=Nej 

Fäller ut 
strykbrädan Tid för utfällning s 15 

Eftersom prototypen bara består av 
utfällning och ej utdragning så kunde 
bara denna funktion testas. 
Resultatet blev att vi endast kunde 
mäta tiden på rotationen. Tiden som 
uppmättes var runt 1 s, vilket ses 
som ett mycket gott resultat.  2 

  
Innermått på 
modul(BxDxH) mm ≥1100x350x30 Enligt ritningar av modullådan 1 

  
Synlighet vid infällt 
läge % 0   1 

Möjliggör strykning 
av alla plagg 

Strykytans storlek 
(BxL) mm 350x1100 Enligt mått från ritning 3 

  
Strykytans 
ytjämnhet µm 50   2 

  
Strykytans 
utformning Typ Standard   1 

  Glapp i ytterspets mm 5 

Mätningar av prototypen visade på 
ett större glapp. Men detta är på 
grund av att det ej gick att tillverka 
på önskat sätt. Men det 
uppmärksammades även när 
prototypen blev klar att det blivit ett 
fel i konstruktionsstadiet. Detta var i 
urfräsningen där själva fastlåsningen 
sker. Konstruktionsfelet var att hålet 
var alldeles för stort och orsakade ett 
onödigt stor glapp, just i det läget 
där glappet bör vara som minst.  3 

Är stabil Max rörelse i sidled mm 1 Prototypen visar på ett glapp <1mm 1 

  Kraft på ytterspets N 100 

Ej testbart på protypen då 
strykbrädan är gjord i annorlunda 
material än den färdiga produkten. 2 

  Hållbarhetstid År 20 Ej mätbart 2 
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Tilläggsfunktion Prestanda Enhet Målvärde     

Förvarar kläder 
tillfälligt Hänga upp galgar St 5   2 

  Avställningsyta (BxL) mm 1200x600 Enligt mått på ritningar. 1 

Är ergonomisk Arbetshöjd mm 900 
Med mått på maskiner + beräknat 
mått på modulen 1 

  
Anpassad för höger-
/vänsterhänta 

Skala 1-10 
(10 bäst) 9   1 

  

Höjd i förhållande 
till överkant på 
modul mm 2 Enligt mått på ritningar. 1 

Behandlar ånga 
Släpper igenom 
ånga g/min 50   2 

  Undviker kondens g/min 5   2 

Är estetiskt Tilltalande utseende 
Skala 1-10 
(10 mest) 7   2 

  Tilltalande yta 
Skala 1-10 
(10 mest) 6   2 

  
Passar in i 
omgivning 

Skala 1-10 
(10 mest) 8   2 

Låses fast 
Rörelse i 
låsmekanism mm 1 Test av prototyp 1 

Är miljövänlig 
Återvinning av 
material % 90 

Det valda materialet kräver mycket 
energi vid framställning och på grund 
av valt ihopsättningsalternativ i de 
olika gränssnitten så fås svårigheter 
vid demontering.  3 

  

Innehålla 
miljö/hälsofarliga 
ämnen Antal (st) 0 

Antar att limmet som används kan 
innehålla hälsofarliga ämnen. 3 

  
  

      

Oönskade funktion Prestanda Enhet Målvärde     

Tar utrymme Dimensioner(BxDxH) mm 1200x600x100 Enligt mått på ritningar 1 

Tar tid Utfällning/infällning s 15 Redan behandlad 2 

  Öppning av lucka s 3   2 

  Installation min 30   2 

  
Byte av 
stryköverdrag min 5   2 

Är otymplig Vikt kg 30   2 

Är osäker Klämrisk 
Skala 1-10 
(10 störst) 3   2 

  Brandfarlig °C*min 

Ska klara 200 
grader i 5 min 
utan 
funktionell 
skada   2 

  Skärrisk 
Skala 1-10 
(10 störst) 3   2 
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Blir smutsig Rengöring s 60   2 

  
  

      

Totala utgifter 
  

      

Inköpspris Utgiftsdata Enhet Värde     

  Pris till slutkund SEK ca 5000   2 

Användarkostnader Utgiftsdata Enhet Värde     

  
Strykbrädes-
överdrag SEK ca 200   2 

  
Byte av strykbrädes-
överdrag min 5   2 

  

Tid mellan 
strykbrädes- 
överdragsbyte År 2   2 

 

Det som kan ses direkt utifrån resultatet är att vi har fått treor på fyra ställen, detta är sådana som 

direkt måste fixas. Det är dels problemet med att det glappar för mycket i det utfällda läget, detta är 

ganska enkelt att justera genom att göra ändringar på ritningar och göra en nogrannare 

undersökning om hur skårorna skall utformas. Det valda konceptet gör det heller ej möjligt att uppnå 

den önskade storleken på strykytan som önskades, detta bör ändras men kräver ganska stora 

förändringar i konceptet som helhet. Även miljöfrågorna når det valda konceptet inte riktigt målen, 

dels används lim för vissa infästningar. Det har däremot ej undersökts exakt vilket lim som ska 

användas och på så sätt kan heller ej någon direkt jämförelse göras med miljöpåverkan. Vissa delar 

behövs som sagt undersökas och justeras men det bör ej vara nödvändigt att gå tillbaka helt till 

konceptval. Utan det borde framförallt läggas energi på att utveckla det redan valda konceptet och 

göra nödvändiga förbättringar. 


