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Koncept

Genom att utvardera existerande losningar ser man till at imppfinna hjulet pa nytt. Forte
framgangsrikt arbete kravs att olika kallor anvands, interna idéer inom organisationen, konkurrenter,
angransande teknologier, ledande anvandare och kunder. Olika kallor till information som bor
utnyttjas ar patentdatabaser, internet, fackpress samstaringsinstitut.

| detta arbete har vi forsokt att anvanda sa manga olika kallor som mojligt. Patent har i huvudsak
sokts via den europeiska patentdatabagtp://se.espacenet.comYtterligare kontakt har tagits

med Per Svedensten, Sandvik samt Elisahe#h) Chalmers for att fa svar pa ytterliga fragor samt
fungera som bollplank. Genom tidskriftéastrailianBulkhandlingReview
(www.bulkhandling.com.auhar lankar till olika foretag erhallits for studier av teknologier inom
samma samt angransande omrad&/téver den externa informationssékningen har brainstorming
inom gruppen aven utforts dar alla idéer var valkomna. For att begrantalet koncept gjorde vi
darefter en gemensam analys av konceptens mdjlighet att I6sa uppgiften, deras robusthet,
tillverkningskostnad samt energiférbrukning och kunde begransa osgtitbncept.

1. Efterfordelare (US Patent)
Efterférdelaren placeras mellan silon och krossarna . Materialet skakas med hjalp av matarna
ut ur silon och ned i fordelaren. Materialet fordelag d@nom att falla ned pa en lutande,
roterande platta. Materialet glider av plattan och fordelas da, pa grund av rotationen och
placeringen av de underliggandeatarna, jamnt till konkrossmatarna.

tunna som

fordelar material
till 2 keossar

3
Trans porisrer
Figurl Efterfoérdelare

2. Ombyggd db. Den 6vre omkretsen pa silon gors mindre an den nedre. Silon har formen av en
upp och ned vand hink. Matningsdppningarna placeras med sa langt avstand som majligt.
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Silons botten kommer att vara konformad for att materialet som glider ut till matarhs#an
bli s& homogent som mojligt.

Sneviagar (insatser)

N

Silo

Fovdelare

Figur2 Ombyggd silo

3. Snoplogen Matarbandet ar forlangt sa att det stracker sig en bit in éver toppen av silon.
Alternativt &r &ven lutningen for transportbandet horisontell. Pa bamlaterasen plog som,
nar materialet moter den, knuffar ned det fran bandet med minsta mojliga hastighet.

Tra\V\SPOrt band

|

< R&t vinklad pl;t

Silo

Figur3 Snoplog

4. Stalplaten Man satter upp en plat i toppen av silon som hindrar materialet fran att delas upp
nar det faller atransportbandet ned i silon.
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Transport and Silo

Figur4 Stalplat

5. Omplacering av transportbandlransportbandet som matar material till silo placeras 90

grader fran sin ursprungsplats relativt silon. Detta for att fa en mer homogen uppdelning av
material till krossmatarna.
6. Valvd fordelarplat

Valvd fordelarplat

!

Tvans povt band

Silo

Figur5 Valvd fordelarplat

7. Flansarforandrar flédet i silon och bidrar till omblandning av stenmaterial.
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Silo

Figur6 Flansar
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8. Sil.Med denna |8sning delas stenarapp i storleksordning med hjalp av en sil med olika

stora hal.Langst ner i silon blandas de tre behallarna enligt figur 8.
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Figur7,

Kélla:http://www.ncdot.org/doh/operations/dp_chief_eng/constructionunit/paveconst/Asphalt_Mgmt/gms_manual/2004/sect6.htm
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SAFETY
Metal rods should be
installed for sliding
sampling device into
flowing mater ial,

Figur8
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Referensldsning

Referenslosningen ska skapas genom att kombinera de bésta delarna av alla kandarloshinga
skapa en ny. Denna referenslosning ska darefter fungera som utgangspunkt for det fortsatta
konceptarbetet.For att det ska vara en bra referens kravs forst grundliga studier av olika koncept
enligt foregaende avsnitt.

Referensldsningen togs frammmm att vi dvervagde vilka I6sningsférslag som sjalva eller genom
kombination med varandra kunde ge det gynnsammaste uppfyllandet av produktensifunktion
att fordela stenmaterialet jamnt till tva eller tre stenkrossar.

Genom diskussioner i gruppen haferenslosningen utformats framst for att paverka flodet av
stenmaterial ner i silon. Genom att erhalla ett flode som fordeilguéser hela silons yta kommer
stdrre delen awmaterialet segregera horisontelilket ger ettmer symmetriskt fléde till krossarné.
utflodet fran silon hittas inspiration fran alternativiésning etim effektivt kommer att férdela och
blanda stenmaterialet innan det nar stenkrossar@@nom att kombinerdlertalet
alternativiosningapa lamplgt sat kan segregeringsgrad av stenmaterialet minskas.

Figur9

Enligt figur 9 ses referenslésningen med funktioner tagna fran alternativlcaretig fyra och sex.
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Funktionell modell

I en funktionell modell kartlaggs produktens sanalignktioner i en typ av flodelsagram, for
beteckningar se figr 10. Pilar 6versystemgranen runt produktens delsystem visde funktioner dar
kundvéarde skapas eller forloras. En funktionell modell ger en bra bild 6éver hur systemet fungerar och
ger tydlghet i var just kundvarde skapas och forloras. Genom att modellen ger méjlighet att
rangordna delsystemens bidrag till kundvardet utgér den en bra grund for vidare konceptarbete.

Referensldsningens funktionsmodell bérjar med transportbandet déar plog Bsdas fordelar
stenmaterialet jamnt ner i silon. Silon matar till vibrationsmatare dar en odnskad funktion ager rum
alltsa att vibrationsmatarna vibrerar hela silon och bidith segregering av materialet. Fran
vibrationsmatarna skickas sedan materialet jamnt till de tva stenkrossarna och huvudfunktionen &r
uppfylld. En viktig tillaggsfunktion ar silons formaga att buffra material vilket ocksa &r utsatt i
funktionsmodellen.

Tillater buffring av

" Jamnt flode till
Transportband Stenfordelare N
Fordelar | flera krossar
stenmaterialet
haller matar
Plog Vibrationsmatare
matar Segregerar
Fordelar sten
sten jamnt Stenmaterialet
i silo Silo

Figur10, funktionsmodell
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D Omgivande eller dverliggande system

Funktionsmottagare

Delsystem

Systemgrans

Onskad funktion

Onskad funktion men otillricklig

Onskad funktion men dverdriven

Oo6nskad funktion

Figurl1l, teckenférklaring

Syrkor och svagheter i konstruktion
Svagheter i denna konstruktion &r att det fortfarande kommer &ga rum vibrationer vilka kommer
segregera materialet, dock finns manga nya funktioner som kommer motverka segregering. Plattor
som &r uppsatta for att sprida stenen ar utsatt for relativt stort dlitage vilken gor att delar kommer
behovabytasut. Syrkor i konstruktionen &r att stenmaterialet fordelas jamnt i silon och foljaktligen

till stenkrossarna.
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