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Grupp C2

Skapa ett vinnande koncept

Har nedan foljer tio olika koncept som ar framtagna med hjalp av funktionell modulering. | boken
The Value Model finns det en listning 6ver de sex olika strategierna som anvénds vid utveckling av
nya koncept.
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huvud- eller tillaggsfunktioner ar intressanta att utvardera. /@‘.._ o 4"
Se upp med nya delsystem som enbart I6ser problem och <
brister i den nuvarande konstruktionen. Figurl. De sex olika strategierna

Reform: Modifiera de delsystem som utfér huvudfunktioner om det resulterar i ett vasentligt hogre
kundvarde.

Replace:Flytta huvud- och tillaggsfunktioner till andra omgivande system och eliminera alla
delsystem.

Det ar de har strategierna som har anvants for att generera de foljande koncepten.



Grupp C2

Referensen ar i detta fall ScreeDry. Det ar dess funktionsanalys som har beskadats nér de nya
koncepten togs fram. De tre funktioner som har en rod flagg indikerar de delsystemen som inte
behover utvecklas mer. P4 nastkommande sidor ser man att varje koncept har kvar de har
delsystemen. Vikter och Tejp ar tva delsystem som ansags 6verflédiga och har darfor forsokts
elimineras i varje koncept. For tydlig 6versikt av delsystemen se figur 2.
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Figur2. Funktionsanalys 6ver ScreeDry
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Nedan foljer en karta 6ver ScreeDry.

— » INDIKATOR
KLIMATKAMMARE ¢
___________________ + SENSOR
" ) [__ --------------- -+ VIKTER
GANGOR —» HOJDSKALA
T — em— — > TEJP

‘ ! » SKYDDSLOCK

Figur3. ScreeDrys alla delar

MATHYLSA <

o S



Grupp C2

Konceptpresentation

Koncept A: Bottenplatta

Koncept A I6ser stabilitetsproblemet med hjalp av en relativt
stor bottenplatta. Bottenplattan ar slat med ett antal hal som
gor att den latt att trycka ner samtidigt som
avjamningsmassan stiger upp genom halen och tynger plattan
(figur 4). Bottenplattan och mathylsan ar tva skilda delar som
monteras ihop av anvdndaren pga. férpackningsskal.

Lagesregleringen sker med en gdngad stav, precis som med
ScreeDry. Detta koncept har eliminerat de tva o6nskade
delsystemen Vikter och Tejp (figur 2) och vidareutvecklat Fot.
Vikter kan tas bort eftersom avjgmningsmassan skapar ett
tillrackligt stort tryck pa plattan och extra vikt blir onédig.

Fordelar: Loser stabilitetsproblemet. Ingen storre svarighet i tillverkning ,
Figur4. Koncept A

och anvandning.

Nackdelar: Konstruktionen ger ytterligare en del och ett moment for anvandaren nar han ska
montera ihop ScreeDry innan den kan anvandas i avjdmningsmassan.

Koncept BBottenplatta med kant

Koncept B skiljer sig inte mycket fran koncept A. Skillnaden &r att bottenplattan har ett djup (figur 5)
och saknar hal. Detta 6kar stabiliteten ytterligare vilket |6ser stabilitetsproblemen fran
funktionsdiagrammet battre (figur 2).

Fordelar: Stabil produkt, svar att valta.

Nackdelar: Precis som for koncept A ger konstruktionen
ytterligare en del och ett moment for anvandaren nar han ska

montera ihop ScreeDry innan den kan anvandas i
avjamningsmassan. Det dr ocksa oklart om matningen ger ett
korrekt resultat, eftersom klimatkammaren blir innesluten av
bottenplattan.

Figur5. Koncept B
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Koncept C: Kors

Det héar konceptet bygger pa samma idé som redan namnda
koncept. Skillnaden ar att bottenplattans utformning nu har bytts ut
mot ett kryss i stal (figur 6). Denna l6sning ar stabil, och den extra
tyngden som stalet ger, gor att Vikter och Tejp fran den ursprungliga
[6sningen kan elimineras.

Fordelar: Valdigt stabil. Vikterna blir onddiga.

Nackdelar: Problemet med vikterna forflyttas bara. Inforandet av ett
nytt material samt dyrare tillverkning.

Figur6. Koncept C

Koncept D: Kon

Har ar ScreeDry innesluten i ett koniskt holje (figur 7). Den koniska formen ger en stérre yta for
avjamningsmassan att verka p3, vilket ger en 6kad tryckkraft nerat och produkten star stabilare. Det
som inte framgar av bilden &r att konen ar fast i ScreeDrys botten, vilket gor att konen fylls med
avjamningsmassa och pa sa vis hindrar uppflytning. Delsystemet Fot forsvinner dven det, vilket inte
heller framgar av bilden.

Fordelar: | och med konens form fas en konstruktion som har
svarare att flyta upp, samt att den blir mer talig for krafter i
horisontell led.

Nackdelar: Hur stor den extra tryckkraften blir &r oklart. Relativt
komplicerad att tillverka samt att klimatkammaren blir innesluten

av konen vilket mojligtvis kan andra matklimatet.

Figur7. Koncept D
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Koncept E: Quadpod

Aven den har |6sningen kom till genom att beakta de problemen som det funktionella diagrammet
innehaller. Med de fyra benen (figur 8) blir delsystem som Vikter samt Tejp (figur 2) 6verflodiga.
Delsystemet Fot, som ar till for géra ScreeDry mer stabil, blir har ————
utvecklad och klarar den uppgiften annu battre. Benen fungerar
har som stottepelare for ScreeDry, vilket leder till 6kad stabilitet.

P —]
Fordelar: Svar att vélta.
Nackdelar: Komplicerar tillverkningen ytterligare. Hur benen ska
fastas och kunna justeras ar oklart. Benen maste har kunna
justeras i hojd, om det goérs med for stort motstand kan benen verka Figur8. Koncept E

sa att de vill trycka upp ScreeDry.

Koncept F: Flote

Detta koncept tar helt bort tre stycken delsystem: Fot, Vikter och Tejp. Tanken &r har att man
placerar ScreeDry pa avjamningsmassans yta istéllet for botten. Det gérs mojligt med hjalp av ett
floéte, som sanker den totala konstruktionens densitet tillrackligt mycket for att géra den flytande. |
det hir konceptet andras dven Hojdjustering. Eftersom fltet ar fast pa klimatkammaren (figur 9)
maste den har utvecklas sa att flotet kan justeras i hojd, detta genom att man géangar sjalva
klimatkammaren. Den existerande Hojdskalan maste forflyttas till att sitta pa klimatkammaren.

Sn——

Fordelar: Eftersom den inte kan valta blir den valdigt
stabil. Den foljer eventuella vagors rorelser. Eliminerar
tre stycken delsystem. ‘

Nackdelar: Tillkomsten av ett nytt delsystem. Det ar

oklart om ScreeDry fortfarande kan mata korrekt med 33

den har férandringen.

e ——

Figur9. Koncept F
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KonceptG. Tripod

Ett stativ (figur 10) som slas ner i betongen med en hammare. Stativet ar gjort av stal, och varje ben
avslutas med en vass spets. | mitten pa plattan finns det ett gangat hal som &r anpassat for att
ScreeDry ska kunna skruvas ner i. Den har konstruktionen eliminerar delsystemen Fot, Tejp och
Vikter.

Fordelar: Stativet gér produkten betydligt stabilare.

Nackdelar: Inférandet av ett nytt material. Elimineringen av Vikter
sker men den totala vikten blir storre. Betong ar sprott och
infastningen kan da bli ett problem.

Fgur 10. Koncept G

KonceptH: Metallplatta

Den befintliga Foten byts ut mot en nagot storre fot i metall, som
pa undersidan har 3-4 stift. Dessa spikas ner i betongen med en
cylinder som satts 6ver ScreeDry (figur 11), vilket gor det mojligt
att enbart sla pa den nya foten. Bottenplattan fastes i ScreeDry

med gangor. Plattan maste vara tillrackligt tjock for att kunna
gangas.

Fordelar: Vikter och Tejp behdvs inte mer. Den blir stabilare.

Nackdelar: Tillkomst av cylinder. Tillverkningen av bottenplattan ar

. - . Figurll. Koncept H
mer komplicerad an referensens. Nytt material. 9 .
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Konceptl: Sugpropp

En sugpropp fastes pa ScreeDrys bottenplatta (figur 12). ScreeDry trycks
sedan fast i betongen. Har forsvinner Vikter eftersom det nu &r
sugproppen som ser till att ScreeDry inte flyter upp till ytan.

Fordelar: Enkel 16sning som endast kraver en forandring av héjdskalan
eftersom hojden blir hégre med den nya sugproppen. Produkten blir
stabilare.

Nackdelar: H6jden andras. Svart att fasta sugproppen pa ScreeDry samt

pa betongen. Nytt material tillkommer.

Figurl12. Koncept |
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Pughmatris

For att battre kunna se vilket koncept som &r bast och hur de férhaller sig gentemot varandra féljer

har en pughmatris. | den finns alla de viktigaste momenten som varje koncept utsatts for under en

livstid. Pughmatrisen ger en tydlig oversikt hur bra varje koncept klarar vilken uppgift, och dven hur

pass battre eller samre den ar referensen, dvs. ScreeDry.

s = |6ser uppgiften lika bra som
referens
+ = |6ser uppgiften battre an

Koncept:
Referens |A B C D E F G H |
Antal komponenter |x s - - - - + - s s
Processteg X - - - - - - - S
. . Forpackningssvarhet |x - - - - - - - - -
Kostnads / Komplexitetsdrivarf— P g
Vikt X - - - s - + - s +
Materialkostnad X - - s - - + - - +
Arbetsmoment X s S S s - s - - S
Matsdkerhet X + + + - s s s + -
5 Avlagsningsarbete X s S S s s - S S
Kundvardet ~ 6 " .g
Aterstallning X s S S S S s - S S
Planeringsmisstag X s S S S S - s S -
Funktionellt Stabilitet X + + + s + + + + +
Kanslighet for vagor |x + + s + + + +
Robusthet Hallbarhet X s - + - s - + s
Uppflytning X + + + s - + + + +
Valtning X + + + + + + + + +
Risker Sondertrampad X s s s s s s s
Klimatférandring X s - s - s s s s s
Tillverkning for hand |x - - - - - + - - -
Externa/ interna krav Massproduktion X - - - - - + - - -
Aterbetalningstid X s s s s s s s s s
Affaren Kommersiell livslangd|x s s s s s s s s s
Antal '+' 5 5 5 2 3 9 4 6 6
Antal 's' 10 8 9 11 8 10 6 9 10
Antal '-' 6 8 7 8 10 2 11 6 5
Total: -1 -3 -2 -6 -7 7 -7 0 1
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Nar den totala summan har raknats ihop har plusen raknats som ett poang, s:n som noll och minusen
som minus ett poang.

Har ses det tydligt att koncept F ar det basta alternativet enligt Pughmatrisen. Dock kan
pughmatrisen vara missledande, eftersom vissa funktioner ar viktigare dn andra och dnda ger lika
mycket podng. Darfor har efter diskussion koncept F valts, eftersom denna ses som den mest
kompletta produkten.

Koncept F valjs darfér som den ténkta l6sningen.

——

Figurl3. Koncept F
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Kravspecifikation

Har foljer en kravspecifikation for det valda konceptet F.

Chalmers

Dokumenttyp
Projekt

Kravspecifikation
Stabilisera ScreeDry

Sid 1

Utfardare: C2

Skapad: 100226

Kriterier Malvarde K/IO | Vikt Verifieringsmetod Referens (kravstallare)
Funktion
Stabil konstruktion som sé&kerstéller en tillforlitig méatning K

1. Prestanda

1.1 Variabelt matdjup 20 - 80 mm K 4 |Geometrisk berdkning [Alfasensor

1.2 Felsakerhet luftfuktighet 3% K 5 |Test Alfasensor

1.3 Indikera Tillracklig torrhet K 5 [Test

1.4 Valtrisk 0% o 5 |Experiment Alfasensor
2. Livslangd

2.1 Livslangd 3 man K 4 |Test Alfasensor
3. Miljo

3.1 Miljopaverkan vid tillverkning Foérsumbar O 3 |Berdkning Alfasensor

3.2 Miljopaverkan under anvindning Ingen K 4 |Materialkunskap Alfasensor

3.3 Miljopaverkan efter anvandning Ingen K 4 |Materilakunskap Alfasensor
4. Tillverkningskostnad

4.1 Tillverkningskostnad <= Dagens tillverkningskostnad K 5 |Berékning Alfasensor

4.2 Materilakostnad < 30 kr o 3 [Berakning Alfasensor
5. Vikt

5.1 Maxvikt <= Dagens vikt K 2 [Berakning Alfasensor
6. Dimensioner

6.1 Total langd < 100 mm K 2 |Berédkning Alfasensor

6.2 Flotets diameter < 200 mm K 2 |[Berékning
7 Avlagsning

7.1 Slagkraft < 200 N ) 3 |Berakning Alfasensor
8. Ergonomi

8.1 Anvandningssvarighet Ingen utbildning, enkla instruktioner bifogas| K 5 |Kundintenju Alfasensor
9. Lagerlivslangd

9.1 Minsta lagerlivslangd >1ar K 3 [Test Alfasensor
10. Paketering

10.1 Paketeringssvarighet Lattpaketerad K 4 |Berakning Alfasensor

10.2 Forpackning Rymmas i befintlig férpackning O 2 |Geometrisk berdkning [Alfasensor

Tabell 2 Kravspecifikation
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