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Skapa ett vinnande koncept 

Här nedan följer tio olika koncept som är framtagna med hjälp av funktionell modulering.  I boken 

The Value Model finns det en listning över de sex olika strategierna som används vid utveckling av 

nya koncept.  

Re-use: Bibehåll delsystem med högt värde och som i 

övrigt tillfredställer era behov. Att ändra på allt är sällan en 

bra strategi.  

Re-fine: Trimma delsystem med högt värde och smärre 

defekter hellre än att skapa helt nya. 

Re-duce: Eliminera delsystem med lågt värde och/eller 

stora problem. 

Re-inforce: Tillför nya delsystem om det ökar det totala 

kundvärdet. Nya delsystem som förbättrar eller tillför nya 

huvud- eller tilläggsfunktioner är intressanta att utvärdera. 

Se upp med nya delsystem som enbart löser problem och 

brister i den nuvarande konstruktionen. 

Re-form: Modifiera de delsystem som utför huvudfunktioner om det resulterar i ett väsentligt högre 

kundvärde. 

Re-place: Flytta huvud- och tilläggsfunktioner till andra omgivande system och eliminera alla 

delsystem. 

Det är de här strategierna som har använts för att generera de följande koncepten. 

 

Figur 1. De sex olika strategierna 



Grupp C2 
 

  2 
 

 

Referensen är i detta fall ScreeDry. Det är dess funktionsanalys som har beskådats när de nya 

koncepten togs fram.  De tre funktioner som har en röd flagg indikerar de delsystemen som inte 

behöver utvecklas mer. På nästkommande sidor ser man att varje koncept har kvar de här 

delsystemen. Vikter och Tejp är två delsystem som ansågs överflödiga och har därför försökts 

elimineras i varje koncept.  För tydlig översikt av delsystemen se figur 2.  

Nedan följer en karta över ScreeDry. 

 

 

 

 

 

TEJP 

HÖJDSKALA 

VIKTER 

SENSOR 

INDIKATOR 

KLIMATKAMMARE 

FOT 

GÄNGOR 

Figur 2. Funktionsanalys över ScreeDry 

SKYDDSLOCK 
MÄTHYLSA 

Figur 3. ScreeDrys alla delar 
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Konceptpresentation 

Koncept A: Bottenplatta 

Koncept A löser stabilitetsproblemet med hjälp av en relativt 

stor bottenplatta. Bottenplattan är slät med ett antal hål som 

gör att den lätt att trycka ner samtidigt som 

avjämningsmassan stiger upp genom hålen och tynger plattan 

(figur 4). Bottenplattan och mäthylsan är två skilda delar som 

monteras ihop av användaren pga. förpackningsskäl. 

Lägesregleringen sker med en gängad stav, precis som med 

ScreeDry. Detta koncept har eliminerat de två oönskade 

delsystemen Vikter och Tejp (figur 2) och vidareutvecklat Fot. 

Vikter kan tas bort eftersom avjämningsmassan skapar ett 

tillräckligt stort tryck på plattan och extra vikt blir onödig. 

Fördelar: Löser stabilitetsproblemet. Ingen större svårighet i tillverkning 

och användning.  

Nackdelar: Konstruktionen ger ytterligare en del och ett moment för användaren när han ska 

montera ihop ScreeDry innan den kan användas i avjämningsmassan. 

 

Koncept B: Bottenplatta med kant 

Koncept B skiljer sig inte mycket från koncept A. Skillnaden är att bottenplattan har ett djup (figur 5) 

och saknar hål.  Detta ökar stabiliteten ytterligare vilket löser stabilitetsproblemen från 

funktionsdiagrammet bättre (figur 2). 

 

Fördelar: Stabil produkt, svår att välta. 

Nackdelar: Precis som för koncept A ger konstruktionen 

ytterligare en del och ett moment för användaren när han ska 

montera ihop ScreeDry innan den kan användas i 

avjämningsmassan. Det är också oklart om mätningen ger ett 

korrekt resultat, eftersom klimatkammaren blir innesluten av 

bottenplattan.  

Figur 4. Koncept A 

Figur 5. Koncept B 
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Koncept C: Kors 

Det här konceptet bygger på samma idé som redan nämnda 

koncept. Skillnaden är att bottenplattans utformning nu har bytts ut 

mot ett kryss i stål (figur 6). Denna lösning är stabil, och den extra 

tyngden som stålet ger, gör att Vikter och Tejp från den ursprungliga 

lösningen kan elimineras.  

Fördelar: Väldigt stabil. Vikterna blir onödiga. 

Nackdelar: Problemet med vikterna förflyttas bara. Införandet av ett 

nytt material samt dyrare tillverkning. 

 

 

 

Koncept D: Kon 

Här är ScreeDry innesluten i ett koniskt hölje (figur 7). Den koniska formen ger en större yta för 

avjämningsmassan att verka på, vilket ger en ökad tryckkraft neråt och produkten står stabilare. Det 

som inte framgår av bilden är att konen är fäst i ScreeDrys botten, vilket gör att konen fylls med 

avjämningsmassa och på så vis hindrar uppflytning. Delsystemet Fot försvinner även det, vilket inte 

heller framgår av bilden. 

 

Fördelar: I och med konens form fås en konstruktion som har 

svårare att flyta upp, samt att den blir mer tålig för krafter i 

horisontell led. 

Nackdelar: Hur stor den extra tryckkraften blir är oklart. Relativt 

komplicerad att tillverka samt att klimatkammaren blir innesluten 

av konen vilket möjligtvis kan ändra mätklimatet.  

Figur 6. Koncept C 

Figur 7. Koncept D 
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Koncept E: Quadpod 

Även den här lösningen kom till genom att beakta de problemen som det funktionella diagrammet 

innehåller. Med de fyra benen (figur 8) blir delsystem som Vikter samt Tejp (figur 2) överflödiga. 

Delsystemet Fot, som är till för göra ScreeDry mer stabil, blir här 

utvecklad och klarar den uppgiften ännu bättre. Benen fungerar 

här som stöttepelare för ScreeDry, vilket leder till ökad stabilitet. 

 

Fördelar: Svår att välta. 

Nackdelar: Komplicerar tillverkningen ytterligare. Hur benen ska 

fästas och kunna justeras är oklart. Benen måste här kunna 

justeras i höjd, om det görs med för stort motstånd kan benen verka 

så att de vill trycka upp ScreeDry.  

 

Koncept F: Flöte 

Detta koncept tar helt bort tre stycken delsystem: Fot, Vikter och Tejp. Tanken är här att man 

placerar ScreeDry på avjämningsmassans yta istället för botten. Det görs möjligt med hjälp av ett 

flöte, som sänker den totala konstruktionens densitet tillräckligt mycket för att göra den flytande. I 

det här konceptet ändras även Höjdjustering. Eftersom flötet är fäst på klimatkammaren (figur 9) 

måste den här utvecklas så att flötet kan justeras i höjd, detta genom att man gängar själva 

klimatkammaren. Den existerande Höjdskalan måste förflyttas till att sitta på klimatkammaren. 

 

Fördelar: Eftersom den inte kan välta blir den väldigt 

stabil. Den följer eventuella vågors rörelser. Eliminerar 

tre stycken delsystem.  

Nackdelar: Tillkomsten av ett nytt delsystem. Det är 

oklart om ScreeDry fortfarande kan mäta korrekt med 

den här förändringen.  

 

Figur 8. Koncept E 

Figur 9. Koncept F  
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Koncept G: Tripod 

Ett stativ (figur 10) som slås ner i betongen med en hammare.  Stativet är gjort av stål, och varje ben 

avslutas med en vass spets. I mitten på plattan finns det ett gängat hål som är anpassat för att 

ScreeDry ska kunna skruvas ner i. Den här konstruktionen eliminerar delsystemen Fot, Tejp och 

Vikter.  

 

Fördelar: Stativet gör produkten betydligt stabilare.  

Nackdelar: Införandet av ett nytt material. Elimineringen av Vikter 

sker men den totala vikten blir större. Betong är sprött och 

infästningen kan då bli ett problem.  

 

 

 

Koncept H: Metallplatta 

Den befintliga Foten byts ut mot en något större fot i metall, som 

på undersidan har 3-4 stift. Dessa spikas ner i betongen med en 

cylinder som sätts över ScreeDry (figur 11), vilket gör det möjligt 

att enbart slå på den nya foten. Bottenplattan fästes i ScreeDry 

med gängor. Plattan måste vara tillräckligt tjock för att kunna 

gängas.  

 

Fördelar: Vikter och Tejp behövs inte mer. Den blir stabilare.  

Nackdelar: Tillkomst av cylinder. Tillverkningen av bottenplattan är 

mer komplicerad än referensens. Nytt material. 

 

Figur 10. Koncept G 

Figur 11. Koncept H 
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Koncept I: Sugpropp 

En sugpropp fästes på ScreeDrys bottenplatta (figur 12). ScreeDry trycks 

sedan fast i betongen. Här försvinner Vikter eftersom det nu är 

sugproppen som ser till att ScreeDry inte flyter upp till ytan. 

 

Fördelar: Enkel lösning som endast kräver en förändring av höjdskalan 

eftersom höjden blir högre med den nya sugproppen. Produkten blir 

stabilare. 

Nackdelar: Höjden ändras. Svårt att fästa sugproppen på ScreeDry samt 

på betongen. Nytt material tillkommer.  

 

 

Figur 12. Koncept I 
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Pughmatris 

För att bättre kunna se vilket koncept som är bäst och hur de förhåller sig gentemot varandra följer 

här en pughmatris. I den finns alla de viktigaste momenten som varje koncept utsätts för under en 

livstid. Pughmatrisen ger en tydlig översikt hur bra varje koncept klarar vilken uppgift, och även hur 

pass bättre eller sämre den är referensen, dvs. ScreeDry.  

 

 

 

 

 

 

Referens A B C D E F G H I

Antal komponenter x s - - - - + - s s

Processteg x - - - - - s - - s

Förpackningssvårhet x - - - - - - - - -

Vikt x - - - s - + - s +

Materialkostnad x - - s - - + - - +

Arbetsmoment x s s s s - s - - s

Mätsäkerhet x + + + - s s s + -

Avlägsningsarbete x s s s s s s - s s

Återställning x s s s s s s - s s

Planeringsmisstag x s s s s s - s s -

Funktionellt Stabilitet x + + + s + + + + +

Känslighet för vågor x + + + s + + + + +

Hållbarhet x s s - + - s - + s

Uppflytning x + + + s - + + + +

Vältning x + + + + + + + + +

Söndertrampad x s s s s s s s s s

Klimatförändring x s - s - s s s s s

Tillverkning för hand x - - - - - + - - -

Massproduktion x - - - - - + - - -

Återbetalningstid x s s s s s s s s s

Kommersiell livslängd x s s s s s s s s s

Antal '+' 5 5 5 2 3 9 4 6 6

Antal 's' 10 8 9 11 8 10 6 9 10

Antal '-' 6 8 7 8 10 2 11 6 5

Total: -1 -3 -2 -6 -7 7 -7 0 1

Kostnads / Komplexitetsdrivare

Koncept:

Affären

Externa / interna krav

Risker

Robusthet

Kundvärdet

Tabell 1. Pughmatris 

s = löser uppgiften lika bra som 

referens 

+ = löser uppgiften bättre än 

referens 

- = löser uppgiften sämre än referens 
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När den totala summan har räknats ihop har plusen räknats som ett poäng, s:n som noll och minusen 

som minus ett poäng.  

Här ses det tydligt att koncept F är det bästa alternativet enligt Pughmatrisen. Dock kan 

pughmatrisen vara missledande, eftersom vissa funktioner är viktigare än andra och ändå ger lika 

mycket poäng. Därför har efter diskussion koncept F valts, eftersom denna ses som den mest 

kompletta produkten. 

Koncept F väljs därför som den tänkta lösningen. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figur 13. Koncept F 
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Kravspecifikation 

 

Här följer en kravspecifikation för det valda konceptet F. 

Chalmers Dokumenttyp Kravspecifikation Sid 1

Projekt Stabilisera ScreeDry

Utfärdare:  C2 Skapad:  100226

Kriterier Målvärde K/Ö Vikt Verifieringsmetod Referens (kravställare)

Funktion

Stabil konstruktion som säkerställer en tillförlitlig mätning K

1. Prestanda

1.1 Variabelt mätdjup 20 - 80 mm K 4 Geometrisk beräkning Alfasensor

1.2 Felsäkerhet luftfuktighet 3% K 5 Test Alfasensor

1.3 Indikera Tillräcklig torrhet K 5 Test

1.4 Vältrisk 0% Ö 5 Experiment Alfasensor

2. Livslängd

2.1 Livslängd 3 mån K 4 Test Alfasensor

3. Miljö

3.1 Miljöpåverkan vid tillverkning Försumbar Ö 3 Beräkning Alfasensor

3.2 Miljöpåverkan under användning Ingen K 4 Materialkunskap Alfasensor

3.3 Miljöpåverkan efter användning Ingen K 4 Materilakunskap Alfasensor

4. Tillverkningskostnad

4.1 Tillverkningskostnad <= Dagens tillverkningskostnad K 5 Beräkning Alfasensor

4.2 Materilakostnad < 30 kr Ö 3 Beräkning Alfasensor

5. Vikt

5.1 Maxvikt <= Dagens vikt K 2 Beräkning Alfasensor

6. Dimensioner

6.1 Total längd < 100 mm K 2 Beräkning Alfasensor

6.2 Flötets diameter < 200 mm K 2 Beräkning

7 Avlägsning

7.1 Slagkraft < 200 N Ö 3 Beräkning Alfasensor

8. Ergonomi

8.1 Användningssvårighet Ingen utbildning, enkla instruktioner bifogas K 5 Kundintervju Alfasensor

9. Lagerlivslängd

9.1 Minsta lagerlivslängd > 1 år K 3 Test Alfasensor

10. Paketering

10.1 Paketeringssvårighet Lättpaketerad K 4 Beräkning Alfasensor

10.2 Förpackning Rymmas i befintlig förpackning Ö 2 Geometrisk beräkning Alfasensor

Tabell 2. Kravspecifikation 


