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Prototyptillverkning

Vid framstallningen av prototypen till FloatDry gjordes forst en 3D-modellering, se figur 1. Denna
modell gavs exakta matt som har tagits fram efter
berakningar och undersdkningar. Fér noggrannare
information om matten, se Steg7 Konstruera
konceptet. 3D-modellen ar den tankta FloatDry,
som har anpassats efter den valda

tillverkningstekniken formsprutning.
Figur 1. 3D-modell

Vid tillverkningen av prototypen fick vissa kompromisser goras. Delvis var det bestamt att Flytringen
skulle vara av materialet PE, men eftersom detta saknades i verkstaden fick POM (Polyoximetylen)
anvindas istillet, se figur 2. Aven tjockleken pa Flytringen blev annorlunda ty med de metoder som
gavs skulle det vara svart att ganga.

Arbetet av klimatkammaren bérjade med en stor bit PVC-plast, som det sagades ut en lamplig bit ur.
Denna bit svarvades, gangades och borrades hal i, allt for bli sa likt den tankta klimatkammaren som
moijligt. For att kunna tillverka flytringen borjade arbetet vid en skiva POM-plast, eftersom PE
saknades i verkstaden. Ur denna frastes de fem halen ur, och mittenhalet gangades for att kunna
passa klimatkammaren. For att fa FloatDry sa lik 3D-modellen som mojligt lades dven korset till.
Korsets uppgift ar att halla sensorn stabil inuti klimatkammaren. Sensorn tillverkades ocksa. Bade
sensorn och korset gjordes i samma material som klimatkammaren, dvs. PVC.

De experiment som foljde med prototypen var fraimst ténkta att testa det mest fundamentala,
flytformagan. Testet utfordes i en avjamningsmassa, se figur 3, vars densitet ar éver den berdknade,
narmare bestamt 2,0 g/cm3 istallet for 1,5 som var den densitet som anvandes vid berdkningarna.
Detta gjordes for att simulera ett extremfall, vilket satter storst krav pa produkten. For att testa
ytterligare extremfall men i det har fallet med lattare densitet testades dven prototypen pa vatten.
Bada testerna gav mycket bra resultat. FloatDry flyter utan problem bade i vatten och i
avjamningsmassa. Dock har den en nedsjunkningsfaktor vars exakta storlek an ar oklar. Men det
anses vara forsumbart eftersom att experimenten visade att den var liten, se figur 4.

| ett tidigare skede i projektet gjordes en kravspecifikation, se tabell 1, som var tankt som en slutgiltig
for FloatDry. | denna stélldes krav och en del 6nskemal. Man kan efter att ha betraktat FloatDry se att
alla krav ar uppfyllda, och aven alla 6nskemal. Det finns dock en del krav som inte gar att verifiera
resultatet pa, exempelvis Felsdkerhet luftfuktighet. Detta anses dock vara forsumbart eftersom den
delen inte skulle utvecklas mera.

Ytterligare ett experiment utfordes efter att prototypen hade byggts. Detta hade som syfte att testa
hur latt det blir att avldgsna FloatDry efter anvandning i avjamningsmassan. Det utfordes pa sa satt
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att en bit plast av samma material som flytringen lades pa avjamningsmassa som fick torka och
stelna. Sen anvandes en kniv for att avlagsna plattan, vilket anseddes rimligt med tanke pa att sadana
verktyg finns tillgdngliga pa en arbetsplats. Resultatet var att det var mycket enkelt att avlagsna
plastbiten, massan faste inte sarskilt bra alls, se figur 5.

Med detta i ansprak anses FloatDry vara redo att sattas i produktion.

Figur 2. Prototypen med flytring av POM och klimatkammare av PVC
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Figur 3. Test av prototypen i avjimningsmassa med densitet 2.0 g/cm3
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Figur 4. Nedsjunkningen ar mycket liten.

Figur 5. Avldgsnad testplatta
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Kriterier Malvirde K/O | Vikt| Verifieringsmetod | Referens (kravstillare)
Funktion
Stabil konstruktion som sakerstaller en tillférlitlig matning K

1. Prestanda

11 Wariabelt matdjup 20 - 80 mm K 4 |Geometrisk berdkning |Alfasensor

12 Felsakerhet luftfuktighet 3% K 5 |[Test Alfasensor

1.3 Indikera Tillracklig torrhet K 5 |Test

14 Valtrisk 0% 0 5 |Experiment Alfasensor
2. Livslangd

21 Livslangd 3 man K 4 |Test Alfasensor
3. Milja

3 Miljapaverkan vid tillverkning Férsumbar 0 3 |Berakning Alfasensaor

3.2 Miljpaverkan under anvandning Ingen K 4 |Materialkunskap Alfasensor

33 Miljpaverkan efter anvandning  Ingen K 4 |Materilakunskap Alfasensor
4. Tillverkningskostnad

41 Tillverkningskostnad <= Dagens tillverkningskostnad K 5 |Berakning Alfasensaor

4.2 Materilakostnad < 30 kr Q 3 |Berakning Alfasensor
5. Vikt

51 Maxvikt <= Dagens vikt K 2 |Berakning Alfasensaor
6. Dimensioner

6.1 Total langd < 100 mm K 2 |Berakning Alfasensor

6.2 Flétets diameter = 200 mm K 2 |Berakning
7 Avlagsning _

71 Slagkraft < 200N Q 3 |Berédkning Alfasensor
8. Ergonomi

8.1 Anvandningssvarighet Ingen uthildning, enkla instruktioner bifogas| K 5 [Kundintervju Alfasensor
9. Lagerlivslangd

91 Minsta lagerlivslangd = 1ar K 3 |[Test Alfasensor
10. Paketering

10.1  Paketeringssvarighet Lattpaketerad K 4 |Berakning Alfasensor

10.2  Farpackning Rymmas i befintlig farpackning 0 2 |Geometrisk berdkning |Alfasensor

Tabell 1. Kravsspecifikation




