Grupp C5

5 Skapa ett vinnande koncept

5.1 Koncept framtagning
Har beskrivs de olika koncept som tagits fram och vilka metoder som anvants vid framtagningen.

Koncepten har tagits fram genom att anvanda de sex olika taktikerna for konceptframtagning som
beskrivs i The Value Model (Lindstedt & Burenius, 2003, s. 522-538). | férgaende rapport har
referenslosningen beskrivits i olika delsystem dar varje delsystem ar en fysisk komponent som utfor
en funktion. Denna beskrivning galler dven som utgangspunkt i detta avsnitt.

e Re-use
Syftar till att de delsystem som fungerar bra behalls. Eftersom referenslosningen ar den
befintliga produkten SCREEDRY, behalls de delar som bedéms ha sma
forbattringsmojligheter.

e Re-fine
Syftar till att de delsystem dar det finns forbattringsmaojligheter behalls men forbattras om
mojlighet finns.

e Re-duce
Syftar till att forsoka fa delsystem att utféra flera funktioner for att kunna reducera antalet
delsystem.

e Re-inforce
Syftar till att lagga till nya delsystem som kan 6ka kundvardet gallande produkten.

e Re-form
Syftar till att utfora huvudfunktionen pa ett nytt och mer effektivt satt.

e Re-place
Syftar till att byta ut alla de gamla delsystemen och skapa en helt ny 16sning.

De olika taktikerna har anvants i varierande utstrackning under konceptframtagningen. Re-use har
anvants for de delsystem dar forandring inte har varit moijlig eller tillaten. Eftersom gamla delsystem
finns kvar i alla nya koncepten, har inte Re-place anvants. | projektbeskrivningen har det uttryckts att
den nuvarande l6sningen pa huvudfunktionen, stabilisering av produkten, ar otillracklig och att det
finns 6nskemal att detta ska utféras pa ett nytt satt. Darfor har Re-form anvénts i de flesta
konceptforslagen.
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Koncept lésningar

Efter att brainstorming utforts har ett antal olika konceptldsningar tagits fram. De olika l6sningarna
har utvarderats och de I6sningar som inte kanns realiserbara har tagits bort for att kunna fokusera pa
de l6sningarna med utvecklingspotential.

e—P3len
o Fharn
+—Magneten

e Skenan

o Extravikten

e Stiftet

e Big Bottenplattan
+—Sugpreppen

e Skaran

o Spettet

e Gummit

e Haftan

Konceptforslag
De koncept som har utvecklingsmojligheter beskrivs utforligt for att kunna goéra en rattvis bedémning
och for att kunna valja ett slutgiltigt koncept.

Big Bottenplattan

Big Bottenplattan ateranvander alla delsystem fran referenslosningen forutom de olika vikterna.
Istallet for att stabilisera produkten genom att gora produkten tyngre med vikter anvander Big
bottenplattan sig av tyngden fran avjadmningsmassan runtomkring. Detta gér den genom att ha en
bottenplatta med stor area som tar upp tyngden fran avjgmningsmassan. (Se bild 1)

A==

Bild 1: lllustrationer i olika vinklar av Big Bottenplattan.
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Gummit

Gummit ateranvander ocksa alla delsystem fran referenslosningen férutom vikterna. Istéllet for
vikter sitter det en gummidel pa den nedre delen av produkten. Gummidelen ska ha en bestamd ho6jd
och area som éar efter ISO-standard. Nar produkten anvands borrar anvandaren ett hal i betongen
som ar nagot mindre dn gummidelens area. | detta hal placeras sedan produktens gummidel som da
halls fast av trycket och friktionen som bildas mellan gummit och halets kanter. (Se bild 2)

I

Bild 2: lllustrationer i olika vinklar av Gummit.

Skaran

Det enda delsystemet som byts ut i skaran ar vikterna. Istallet for att stabilisera produkten med hjalp
av vikter placerar anvandaren en skara pa betongen som halls pa plats med hjalp av stift. Darefter
kan anvdndaren fasta produkten i skaran genom en skena som sitter pa botten av produkten. (Se bild
3)

-

Bild 3: lllustrationer i olika vinklar av Skaran.

Skenan

Skenan behaller referenslésningens alla delsystem med undantag fran vikterna. Bottenplattan och
skenan fasts pa betongen med dubbelhaftande tejp innan applicering av avjadmningsmassa.
Matdjupet stélls in pa samma satt som tidigare. Darefter trads matkammaren pa skenan och trycks ner

tills den nuddar bottenplattan dar den spanns at med en skruv. (Se bild 4)

Bild 4: lllustrationer i olika vinklar av Skenan.
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Stiftet

| detta koncept har vi behallit alla delsystem fran den nuvarande produkten, férutom vikterna. Pa
botten av fotplattan sitter ett antal stift som i sin tur anvdandaren kan fasta i betongen for att
stabilisera produkten. Detta gor att man kan satta ut produkten bade fore och efter att

avjamningsmassan applicerats, utan att produkten flyttar pa sig. (Se bild 5)

Bild 5: lllustrationer i olika vinklar av Stiftet.

Haftan

| hdftan har alla delsystem behallits forutom vikterna och det géangade roret. Istéllet for vikter har en
dubbelh&ftande tejp satts pa undersidan. Som komplement till det gdngade réret anvands en
gummipackning som sitter mellan en cylinder och réret som omfattar matkammaren. Anvandaren
staller in djupet genom att pressa matkammaren nedat. Friktionen fran gummipackningen hjalper till
att erhalla 6nskat lage. | detta koncept fasts SCREEDRY i utdraget tillstand innan avjagmningsmassan
ar lagd. Darefter stdller anvdandaren in matdjupet genom att pressa ner matkammaren. (Se bild 6)

Bild 6: lllustrationer i olika vinklar av Haftan.

5.2 Rangordning av utvecklingspotential med Pughmatrisen

For att rangordna utvecklingspotentialen hos de framtagna konceptforslagen anvands en Pughmatris,
se bilaga 1. Med hjalp av Pughmatrisen erholls en dverblick av olika fordelar och nackdelar med
koncepten. Utifran denna 6verblick kunde de koncept med storst utvecklingspotential valjas for
vidare jamforelser, se bilaga 2. Fyra koncept sallades bort pa grund av att avdem hade fatt for lagt
nettovarde (utan signifikant betydande plus) eller pagrund av att de hade “killing minus”. Dessa tva
koncept korsbefruktades till ett nytt koncept som jamférdes med de tva tidigare. Genom
Pughmatrisen kunde vi se att det korsbefruktade konceptet hade storst utvecklingspotential vilket
gjorde att detta koncept valdes som forslag till slutgiltigt koncept.



Grupp C5

5.3 Korsbefruktning av Haftan och Big bottenplattan - Big bottenhaftan
Resultatet fran Pughmatrisen gav att de koncepten med hogst potential var Big bottenplattan samt
Héaftan. Dessa tva l6sningar korsbefruktades och resultatet blev Big bottenhéaftan. De storsta
forandringarna med detta koncept jamfort med referensen ar en storre bottenplatta samt en
dubbelhiftande tejp under plattan. Ovriga férandringar &r ett rott lock for battre synlighet och en
hojdjusteringslosning med packning istallet for gdngor. Dessutom har ett nytt system for
hojdjustering med prickar direkt pa matkammaren lagts till. (se bild 7)

I —

F=I

Bild 7: lllustrationer i olika vinklar av Big bottenhaftan.
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Bilaga 1
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Pughmatris

Utfardare: Grupp C5

Skapad: 2010-02-25

Modifierad: 2010-02-27

Alternativ

Kriterier

Ref: SCREEDRY|Big-botten plattan

Gummit

Skéran

Stiftet

Héaftan

Svarighet att tillverka
Svarighet att anvanda
Vikt

Miljovanlighet
Kostnad att tillverka
Utseende
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Synlighet
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Tabell 1: Pughmatris — Alla utvecklingsbara koncept

Bilaga 2

Pughmatris

Utfardare: Grupp C5

Skapad:

2010-02-25

Modifierad: 2010-02-27

Alternativ

Kriterier

Ref: Haftan

Big-botten plattan

Big-botten haftan

Vikt

Miljoévanlighet
Kostnad att tillverka
Utseende

Antal komponenter
Stabilitet

Synlighet
Matsvarighet

Svarighet att tillverka
Svarighet att anvanda
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Tabell 2: Pughmatris — de tva koncepten med hogst utvecklingspotential samt en korsbefruktning av dessa tva.
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Kravspecifikation Projekt: Screedry 2010-02-26
Projektgrupp: C5 Version: 1
Kriterier [Malvirde | k/6]  vikt | Verifieringsmetod |Referens
1. [Huvudfunktion
11 Mata fukt 3% felmarginal K Ingen andring av fuktmatningsfunktionerna
1.2 Stabilisera produkten Battre an nuvarande produkt K Stabiliseringstest
2. [Miljo
2.1 Miljofarligt material i produkten Inget K Myndighetsrekomendationer, lagkrav Lagar och ISO standarder
2.2 Atervinning Produkten ska kunna tas upp ur avjdamningsmassan o] 3 Test i avidmningsmassa
Produktens delar ska ga att sarskilja o] 2
3. |Livslangd
3.1 |Ateranvéndning |Produkten ska kunna anvandas mer @n en gang | 0 | 1 |Test i avjdmningsmassa |
4. |Underhall
4.1 |Underhél| |Ska ej behova underhallas | K | | |
5. |Material
5.1 Materialpafrestning :f;:q::;::;ej:;r;g som kan uppkomma vid K Hallfasthetstest och berakningar
6. |Tillverkning
6.1 Mojlighet till prototyp tillverkning Produkten ska kunna tillverkas i prototyplabbet K Godkannande Prototyplabbet
6.2 Mojlighet att tillverka Alfasensor ska kunna tillverka produkten K Godkannande Pontus
6.3 Mojlighet att masstillverka Produkten ska ga att masstillverka 0 5 Godkannande Pontus
6.4 Mojlighet att forpacka Den existerande forpackningen ska behallas o] 4 Godkannande Pontus
Ska kunna férpackas i grupper om 10 K Godkannande Pontus
7. |Tillverkningskostnad
7.1 Kostnad att tillverka < nuvarande produkt | 0 | 5 Kostnadsberdkning
8. |Vikt
8.1 Produktens vikt Lattare an nuvarande produkt 0 2 E:r:i)k;r::::egr:z vikten hos de olika
Max 150 g K E;):;k;;:::egrs: vikten hos de olika
9. |Anvéndning
9.1 Svarighet att placera Minst lika enkelt som nuvarande produkt o] 4 Utvardering Byggbranchrepresentant
9.2 Placerings positioner Skikun.na placeras pa a!la mojliga platser dar 0 2 Test i verklig miljo
avjamningsmassan applicerats
9.3 Anvandarvanlighet Minst lika enkel att anvdanda som nuvarande produkt 0 4 Utvardering Byggbranchrepresentant
9.4 Matsvarighet Enklare an nuvarande 16sning 0 4 Utvardering Byggbranchrepresentant
10. |Design
10.1 |Synlighet Latt att se 3
10.2 |Utseende Estetiskt tilltalande 2
11. |Tidsschema
11.1  |Prototyp Deadline 2010-05-20 K Magnus/Elisabeth
11.2  |Slutrapport Deadline 2010-05-20 K Magnus/Elisabeth
11.3  |Slutredovisning Deadline 2010-05-31 K Magnus/Elisabeth
12. |Sdkerhet
12.1 |Sdkerhet for anvandaren Ska ej medfora en sakerhetsrisk for anvandaren | K |
13. |Matning
13.1 |Matdjup < 50mm K Matning
< 70mm 0 4 Matning
14. |Storlek
14.1 H&jd ihoptryckt <50mm 0 5
Storsta diameter exklusive
bottenplattan <25mm 5
Behallare Samma storlek som nuvarande 16sning 5
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