Prototyptillverkning

En prototyp tillverkades for att simulera var utvecklade produkts stabilitet i avjiamningsmassa. D3
tidigare rekommenderade tillverkningsmetoder inte lampar sig for att ta fram en enskild produkt,
bestamdes det att en prototyp, se Figur 1, skulle tas fram i Chalmers prototyplaboratoriet. Efter
noggrann overvagning valdes att tillverka alla detaljer utom o-ring, sensorelement samt vikten i
miljokammaren. Detaljerna svarvades ur plexiglas stavar. Figur 2 visar de tillverkade delarna. O-
ringen inhandlades fran Momentum och sensorelement och vikten ateranvandes fran en befintlig
produkt.

Da det foreslagna materialet inte fanns tillgangligt i prototyplaboratoriet valdes ett material med s
lika materialegenskaper som mojligt, vilket var plexiglas. Plexiglas har en liknande densitet men ar
dels styvare och ocksa dyrare an hogdensitetspolyeten men bedémdes anda som ett dugligt material
for prototypen.

Syftet med prototypen ar framst att testa den utvecklade produktens stabilitet i avjamningsmassa

men ocksa hur den nya nivajusteringen (o-ring istallet for gdngor) fungerar i praktiken. Med
prototypen vill vi dven, pa ett pedagogiskt satt, visualisera de delar som utvecklats pa produkten for
foretagsledningen.

Figur 1 - Prototypen Figur 2 - Prototypens delar(lock, bottenplatta med plastrér, miljokammare)



Funktionellt test

For att se hur val kriterierna pa den utvecklade produkten stdmmer éverens med kraven som satts
upp i kravspecifikationen utférdes tester pa prototypen. Det som framst skulle testas var hur vl
stabilitetskravet uppfylldes. Testet utfordes genom att fylla en behallare med avjamningsmassa som
blandades av ca 30 % vatten och 70 % avjamningsmassa i pulverform, se figur 3. Detta gjordes i tvad
steg: forst med 30mm i djup och sedan med 50mm i djup. Sedan placerades prototypen i
avjamningsmassan for att se om de forbestamda kraven uppfylldes, se figur 4. Prototypen dr som
mest instabil precis efter att avjamningsmassan har lagts ut och ar flytande. Darfor utfordes testet

enbart under en kort period da det var som kansligast.

Figur 3 - Blandning av avjamningsmassa Figur 4 - Prototyp nedf6rd i avjamningsmassa vid funktionellt test



Analys av maluppfyllnad

De mest relevanta kraven fran kravspecifikationen valdes ut och analyserades i forhallande till den

tillverkade prototypen, se tabell 1 nedan (gron farg = uppfyllt krav, gul farg = svart att bedéma, rod

farg = ej uppfyllt krav) :

Tabell 1 - Uppfylinad av kravspecifikation

Uppfylinad av kravspecifikation Projekt: Screedry 2010-05-14
Projektgrupp: C5 Version: 1
Kriterier | Malvirde | K/O| Vikt  |Uppfyllt
1. | Huvudfunktion
11 Mata fukt 3% felmarginal K
1.2 Stabilisera produkten Battre an nuvarande produkt K
6. | Tillverkning
6.1 Mojlighet till prototyp tillverkning g:zf;tlsslgSEZtI;EZ:iI:ﬂlr\rlﬁarlzziglubben K
6.2 Mojlighet att tillverka Alfasensor ska kunna tillverka produkten K
6.3 Mojlighet att masstillverka Produkten ska ga att masstillverka o]
6.4 Mojlighet att forpacka Den existerande forpackningen ska behallas o] 4
Ska kunna férpackas i grupper om 10 K
8. | Vikt
8.1 Produktens vikt Lattare an nuvarande produkt 6] 2
Max 150 g K
9. | Anvandning
9.1 Svarighet att placera Minst lika enkelt som nuvarande produkt o] 4
9.2 Placerings positioner z\lj?él:rzjr:zz;sp::si;a:\;)jlfclzar:sojhga platser dar 0 2
9.3 Anvindarvinlighet l;/::;ltjll(;ka enkel att anvanda som nuvarande B 4
9.4 Maétsvarighet Enklare @n nuvarande I6sning 0 4
10. | Design
10.1 | Synlighet Latt att se o] 3
10.2 | Utseende Estetiskt tilltalande 0 2
13. | Matning
13.1 | Métdjup <50mm
<70mm 0 4
14. | Storlek
Storsta diameter férutom <25mm )
bottenplatta - (0] 5
Behallare Samma storlek som nuvarande l6sning 0 5

De krav som analyserades (se tabell 1) med hjalp av det funktionella testet var stabilitet, svarighet att

placera ut produkten, anvdandarvanlighet samt méatdjup. Produktens vikt ar nu lattare samtidigt som

stabiliteten nu bedomdes som god delvis pagrund av att det uppstod en viss sugeffekt under

bottenplattan efter att produkten tryckts ner i avjdmningsmassan vilket ledde till 6kad stabilitet.

Anvandarvanligheten 6verlag bedomdes som nagot forbattrad da méatdjupet nu kan stéllas in pa ett

mer effektivt satt. Dessvarre ar svarigheten att placera produkten fritt oférandrat. Produkten &r nu

ocksa lattare att upptacka da det gula locket gor produkten mer utméarkande. Méatdjupet pa den nya

produkten stracker sig 6ver 50 mm och aven troligtvis upp till 70 mm men det gick inte att avgora

utifran testet som utférdes. En del krav var svara att utvardera eftersom prototypen inte gjutits fast i

avjamningsmassan, trots detta kan man konstatera utifran det funktionella testet och analysen att

betydande krav ar uppfyllda.




