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5. Skapa ett vinnande koncept

Ett vinnande koncept skapas genom att manga olika koncept genereras, korsbefruktas och
slutligen sallas bort sa att endast den basta l6sningen aterstar. | regel leder manga koncept
(kvantitet) till kvalité.

5.1. Generera alternativa koncept

:

e
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Vidareutvecklingen av den befintliga ~ W4
SCREEDRY™ inleddes med en funktionell -
modellering av produkten.

- use

Det finns sex strategierna for att utveckla
produkter. De kan delas in i tva grupper, Re-
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use, Re-fine, Re-duce och Re-inforce

fokuserar pa att forbattra befintliga ~

delfunktioner. Re-form och Re-place
fokuserar istéllet pa att fordndra och goéra

nya. WU
Den forsta gruppen av strategier anvands /"

tidigt i en produkts livscykel da den befinner
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Figur 1

sig i borjan av S-kurvan. Grupp tva anvands
istdllet da en produkt befinner i slutet av S-
kurvan. D& SCREEDRY™ befinner sig i borjan av S-kurvan ska arbetet fokusera pa att férbattra
befintliga delfunktioner med hjalp av strategierna i den forsta gruppen.

For att begransa projektets storlek anvands forst strategin Re-use dar man identifierar delsystem
som ska behallas. Detta gav att indikatorn och volymen kring indikatorn ska behallas for att
matnoggrannheten ska bevaras.

Vidare markerades vikten i locket i Re-duce fasen, eftersom den utfér en stdédjande funktion och
bidrar till en 6nskad funktion genom att hoja tyngdpunkten och férsamra stabiliteten.
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5.1.1. Spanna fast

For att 6ka balansen monteras flera linor fran /
SCREEDRY™ mot marken.

Figur 2

5.1.2. Sugproppslosning

Istallet for plattan som finns pa befintlig

SCREEDRY™ monteras en sugpropp. Vid
installation trycks SCREEDRY™ ned mot guj F PP
marken och det bildas ett undertryck under
sugproppen vilket hjalper till att sta emot

eventuella balansrubbningar.

Figur 3

5.1.3. Limlosning

Lim appliceras pa den delen av SCREEDRY™ som ===
far kontakt med underlaget. Efter att limmet torkat
blir SCREEDRY™ stabilare.
Lim

T—ﬂ"t‘/

Figur 4
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.1.4. ore-i- P S
5.1.4. Snore-i-tak Z.

Ett eller flera sndren spanns fast mellan toppen pa
SCREEDRY™ och taket i rummet. Detta kommer géra att
SCREEDRY™ likt en pendel stravar efter att dterg3 till
utgangspunkten.

Figur 5

5.1.5. Storre bottenplatta
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Figur 6

Med en storre cirkuldrformad bottenplatta blir Screedry™ stabilare.
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5.1.6. Kardborreband

Kardborrebandet fasts innan gjutning t ex
med hjalp av dubbelhaftande tejp. Efter gjutning
fasts SCREEDRY™ p& denna. Under gjutning kan
kardborrebiten markeras med hjalp av en pinne
eller liknande.

5.1.7. Borra och skruva

Hal forborras innan avjamningsmassan tillfors och
darefter fors SCREEDRY™, med en skruv undertill, ned och
fasts i halet. Skruven kan vara gangad eller ha “hullingar”.

5.1.7. Gjuta fast faste

En hallare fasts i underlaget innan avjdamningsmassan
tillfors, efterat faster man SCREEDRY™ i denna hallare.

R L

Figur 7

Figur 9
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5.1.8. Fotangel

Fyra stycken SCREEDRY™ kopplas ihop i bottenindarna.
Eftersom det alltid ar samman vinkel mellan tva andar sa
sticker alltid en upp.

Figur 10

5.1.9. Gangorna forst

Delen med gangorna fasts i underlaget innan
avjamningsmassan tillforts, efterat skruvas resterande del av

SCREEDRY™ pa.
—_——— — =

5.1.10. Ror Figur 11
\\
Raoc

Ett ror placeras ut innan avjdmningsmassan tillforts, ’

efterat kan SCREEDRY™ féras ned genom réret och pa

sa satt na torrt underlag och exempelvis limmas fast.
Roret kan sedan avlagsnas.

= S S T A g

Figur 12

5.1.11. Ovaltbar

En rundad och tung bottendel resulterar i en
mycket 1ag tyngdpunkt som ger en konstruktion som
aldrig valter.
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5.1.12 Ben

Fyra ben i ett kors ersatter bottenplattan hos den
befintliga SCREEDRY™ och gor att den klarar av att uppta
ett stdrre moment.

5.1.13. Undertryckskammare

En kammare fast i botten av SCREEDRY™ fors
mot marken och fastnar da det skapas ett

A

Figur 14
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undertryck i den. 77 77 7

5.1.14. Storre /tyngre mutter

Genom att ersatta den befintliga muttern pa
SCREEDRY™ med en tyngre fas en 6kad vikt
som motverkar att produkten flyter.

5.1.15. Hylsa

En stalhylsa fasts i botten och ar utformad
sadan att avjamningsmassan flyter in.
SCREEDRY™ sldapps ner i hylsan med ratt
hojdjustering och stabiliseras av vaggarna.

Figur 16
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Figur 17
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5.1.16. Plopp

Ett hojdjusteringssystem som forlitar sig pa fasta lagen dar man

skjuter ena holjet 6ver den andra. Pa det ena holjet sitter taggar och Z .
pa det andra ribbor. A
Figur 18
5.1.17. Boj

SCREEDRY™ halls stabil genom att fastas under en platta som flyter ovanpa avjamningsmassan.

——

A s
Figur 19

5.1.18. Slangklimma

Hojdjustering som kan forflyttas steglost. Vid korrekt lage lases E[\:}
positionen med en slangklamma. For att mojligéra detta system

anvands tva ror dar det yttre har slitsar for att kunna deformeras ’
utan att spricka.
Figur 20

5.1.19 Tyngd

Strategiskt placerade vikter stabiliserar och tynger ner produkten.
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5.2. Vidareutveckla koncepten

FOr att rattvist kunna jamféra koncepten utvecklades de lika med avseende pa funktion och fokus
lades pa att kunna sarskilja egenskaper.

5.3. Korsbefrukta de bdsta koncepten

Utifran de idéer som genererats har funktionerna brutits ut och korsbefruktats till sju koncept som
via en Pughmatris reducerats, se tabell 1 i bilaga. | en Pughmatris jamférs de olika koncepten mot en
referens med avseende pa ett antal kriterier. Koncepten betygsatts enligt skalan battre, samma eller
samre an referensen.
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5.4 Konceptval

Av de sju koncepten var det tre stycken som visade sig vara battre an referensen. Dessa jamfordes
i en ny Pughmatris dar varje koncept fick vara referens varsin gang, se tabell 2-4 i bilaga. De tre
koncepten visade sig ha likvardiga egenskaper pa alla punkter utom ett fatal.

"Ben+tyngd” var simre pa robusthet pa grund av de langa smala benen. Benens komplexitet
forsvarar dven tillverkningen.

"Boj” var sdimre pa balans eftersom den inte kan rata upp sig ifall den kommer i obalans. Den kan
inte heller uppfylla kravet pa matdjupsintervallet eftersom den bottnar vid sma djup.

Efter att ha framstatt som den basta |6sningen efter alla Pughmatriser har bottenplatta+tyngd
valts som slutgiltigt koncept. Den kan latt appliceras pa den nuvarande produkten och l6ser
huvudproblemet pa ett enkelt och tillforlitligt satt.

Det slutgiltliga konceptet ar en bredare bottenplatta med en cirkular vikt pa ovansidan av
bottenplattan.

N S W ———— — —

Figur 21. Tvarsnitt av slutgiltigt koncept.
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6. Slutgiltig kravspecifikation

Kravspecifikation specificeras sa att malvardena passar och dr méatbara pa det slutgiltiga
konceptet, se tabell 5 i bilaga.
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Bilagor

13

S =Samma som referens + = Battre an referens

- =Samre an referens

X = Referens

Referens

Storre
botten-
platta +
tyngd

Tyngd+
Ben

Borra och
skruva

Boj

Gangorna
forst

Ror

Hylsa

Antal
komponenter

S

Antal
anvandarsteg

Robusthet

Tillverkning

Latt att ta
bort

Latt att
anvanda

Balans

Matdjup

Summa

+2

+1

+1

Tabell 1

Ref. Tyngd +
bottenplatta

Tyngd+
Ben

Boj

Antal
komponenter

X

Antal
anvandarsteg

Robusthet

Tillverkning

Latt att ta
bort

Latt att
anvanda

Balans

Matdjup

Summa

Tabell 2
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Ref.
Tyngd+Ben

Tyngd +
bottenplatta

Boj

Antal
komponenter

X

S

Antal
anvandarsteg

X

Robusthet

Tillverkning

Latt att ta bort

Latt att
anvanda

XX |X|[X

nwluv|l+ |+

nwuv|+ |+

Balans

>

Matdjup

Summa

+2

Tabell 3

Ref.

Boj

bottenplatta

Tyngd +
Ben

Tyngd+

Antal
komponenter

S

Antal
anvandarsteg

Robusthet

Tillverkning

Latt att ta
bort

Latt att
anvanda

Balans

Matdjup

+ |+

Summa

+2

Tabell 3
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Funktion Matetal Enhet Malvirde
Huvudfunktio
n
Fuktmatning matning relativ fuktighet 85-90% +3% avvikelse
lika snabbt fargomslag som
indikation fargomslag befintlig produkt
Tillaggsfunktio
n
Matomrade matdjup mm 15-50
Indikatorskydd visuellt hinder ej forhindra avlasning
Oodnskade
funktioner
Anvandning forbrukningstid antal cykler 21
% Over
avjamningsmassans
restprodukt yta 0
hojdjustering vid
installation antal 21
installationstid min <7
flyter upp i
avjamningsmassa N >F=mg
upptaget moment
innan instabilitet Nm >M=mgD/2
upptagen energi innan
instabilitet J 20.018058974*m
Kostnader
Drift driftskostnad kr 0
Tabell 5

F=kraft riktad mot marken, m=produktens massa, g=tyngdaccelerationen, M=moment kring
stodpunkten, D=bottenplattans diameter

Berdkningar
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Berakning av hur mycket arbete som kravs for att SCREEDRY™ ska bli instabil:

F

N vinkeh &

‘D\,&stréckan (havarm) L

Hivarmen: L = % -cos(€) —h-sin(0)

Dar D &r bottenplattans diameter och h ar hojden till tyngdpunkten da SCREEDRY™ &r anpassad till
mathojden 50mm.

@ ar vinkeln mellan bottenplattan och underlaget.

Kraften: F =m-g

D&r m ar SCREEDRY™'s massa och g &r tyngdaccelerationen.

Orex : Infinner sig da L=0

%-cos(@m)—h-sin(emho

0 . = arctan (3)
2-h

Om @ > 6, sa & SCREEDRY™ instabil.
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Moment: M=F - L
D :
M= Mm-g -(E-cos(e)—h-sm(e)j

Arbete: dW = Md@

Hmax arctan ( Z—Dh j D
W = jMd@: j m.g-(?cos(e)—h-sin(e)jde
0 0

oo 2 oo )

Har ser man att arbetet 6kar om:
Bottenplattans diameter D okar.

Hojden h till tyngdpunkten minskar.
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Kiéllhanvisningar

Figur 1 tagen fran www.valuemodel.se
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