8 Verifiera och utvirdera konceptet

Figur 1 Visar CAD-modell i tva olika vyer av SD10

SD10 (se Figur 1) &r en uppgradering av SCREEDRY™ som skiljer sig med en bredare bottenplatta och
cirkular vikt. Genom att 6ka diametern pa bottenplattan samt applicera en cirkular vikt pa ovansidan
av plattan skapas en stabilare konstruktion. Da vikten i locket inte langre dr nodvandig har den tagits
bort, vilket ocksa resulterat i en lagre tyngdpunkt.

8.1 Prototyptillverkning

Malet med tillverkningen av prototyp var att upptacka eventuella tillverkningsrelaterade brister.
Tillverkningen skedde genom att modifiera en befintlig SCREEDRY™. Lim anvindes for att fasta
stalringen till bottenplattan och bottenplattan till gdngorna. Under tillverkningen uppmarksammades
problemet med att se markeringarna pa gangorna da dessa skymdes av stalringen. Detta problem
I6stes genom att en 6ppning i stalringen sagades ut.

8.2 Funktionellt test
SD10 véger 96 gram och SCREEDRY™ 36 gram, detta betyder att SD10 inte kommer flyta upp lika latt i
avjamningsmassan.

Nar matkammaren ar maximalt nedskruvad kravs det 0,0129 och 0,0008 Joule for att skapa
instabilitet hos SD10 respektive SCREEDRY™. Detta innebar att SD10 ar 1511 % svarare att valta.

SD10 kan ta upp mer arbete vid 80 mm matdjup (0,0102 J) an SCREEDRY™ vid 50 mm matdjup
(0,00065 J). Detta betyder att med avseende pa stabilitet skulle det vara mojligt att utoka
matintervallet upp till 80 mm. For harledning se bilaga.



8.3 Analys av maluppfyllnad
Tidigare i projektet definierades en kravspecifikation. SD10 férhaller sig till kravspecifikationen pa
foljande satt:

e Med avseende pa matning, indikation, visuellt hinder for indikatorn, férbrukningstid,
restprodukter, hojdinstallning vid installation och installationstid 4r SD10 oférandrad
gentemot SCREEDRY™ och uppfyller sdledes kraven.

e Kravet pa matdjup uppfylls med marginal, SD10 kan ta upp mer arbete fore instabilitet vid 80
mm méthoéjd dn SCREEDRY™ kan vid 50 mm.

e Kravet angdende att den inte ska flyta upp lattare uppfylls med god marginal, SD10 vager
166,7 % mer an SCREEDRY™.

Alltsa uppfyller SD10 alla tidigare mal och vissa med mycket stor marginal.

Genom att vikten 6kat och tyngdpunkten sankts har stabiliteten forbattrats avsevart. Berdkningar har
utforts och de visar att SD10 i nedskruvat lage blivit 1511 % stabilare och att SD10 har en hogre
stabilitet nar den ar uppskruvad for ett matdjup pa 80 mm an vad SCREEDRY™ har for ett matdjup pa
50 mm. Den 6kade vikten medfor dven att risken att SD10 flyter upp i avjdmningsmassan ar betydligt
mindre. En nackdel ar dock att tillverknigen blivit nagot komplexare, da den i SD10s fall innefattar fler
metallbearbetningssteg. Den 6kade komplexiteten samt 6kad materialatgang leder till en nagot
hogre tillverkningskostnad.

Okad vikt gor dven att produkten far ett robustare och trovardigare intryck. Nuvarande SCREEDRY™
har varit ganska latt och smacker men den nya l6sningen ar rejalare vilket skulle passa battre in pa en
byggarbetsplats.

SD10 har inte optimerats tillrackligt med tanke pa bottenplattans diameter och ringens vikt. | nulaget
har SD10 omotiverat hoga stabilitetsegenskaper vilket gor att vikt, storlek och materialatgang ar
onodigt stora. For att motverka onédiga kostnader bér man genom tester fastsdtta nddvandiga
stabilitetsegenskaper och sedan dimensionera efter dessa.

Det finns fortfarande ett antal funktioner som boér vidareutvecklas. SD10 har inte férenklat
installationsprocessen, det ar lika manga steg och samma metoder. Vidare kvarstar problemet med
risken att SD10 forstérs innan matresultat erhallits. Ytterligare en sak som skulle kunna forbattras ar
metoden att méata flytspackeldjupet innan installation. SD10 behaller samma [6sning med
matbehallare. En |6sning med t.ex. en matsticka skulle minska kostnaderna betydligt da
matbehallarna kops in.

Eftersom fordandringarna i produkten inte innebéar nagra stérre omstéllningar i produktionen och att
funktionaliteten forbattrats avsevart anser vi att Alfasensor bor anvanda sig av SD10. Men vi tycker
dock att forbattringsarbetet bor fortlopa da det fortfarande finns funktioner som bor
vidareutvecklas.



BILAGA

BERAKNINGAR

Harledning av det arbete som kravs for instabilitet
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Figur 2 Visar beteckningar som anvands i kommande berdkningar.

Instabilitet infinner sig da vinkeln @ &r sa stor att hdvarmen L blir negativ (se Figur 2).
Havarmen: L = X-cos(d) — y -sin(9)
Kraften: F =m-g

0., Infinner sig da L=0
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Moment: M=F - L

Arbete: dW =M -dé&
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Tyngdpunkter (x och y) ar berdknade i Autodesk Inventor 3D CAD program da matkammaren ar
maximalt nedskruvad och d& SCREEDRY™ och SD10 &r instéllda pa 50 respektive 80 mm matdjup.

SCREEDRY™

Mscreepry= 0,036 kg

Maximalt nedskruvad:
x=11.5 mm

y=28 mm

ger

Wscreeory,0= 0,0008 J

Anpassad fér 50 mm matdjup:
x=11.5 mm

y=35mm

ger

Wscreepry,s0= 0.00065 J



SD10

m5D10:0,109 kg

Maximalt nedskruvad:
x=21.5mm

y=10 mm

ger

W5D1010: 0,0129 J

Anpassad for 80 mm matdjup:
x=21.5mm

y=16 mm

ger

WSD10,80=0;0102 .J

Okning:

W
[ﬂ—l}loo =1511 %
W

SCREEDRY,0



