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1 Skapa ett vinnande koncept

For att skapa ett vinnande koncept krévs ett stort antal alternativa koncept som jamfors opartiskt
gentemot varadra genom att viktas i konceptmatriser. Frdn matriserna kan det visa sig att olika
dellésningar sticker ut som extra bra. Genom att korsbefrukta dessa losningar kan nya koncept tas
fram som sedan viktas mot de tidigare for att se vilket som blir det vide&onceptet. Den process

som utfors ar en kreativ loop som gar runt manga varv for framtagning av ett vinnande koncept med
Okat kundvéarde och minskad komplexitet.

1.1 Strategier for vidareutveckling
De strategier som anvands for att skapa ett koncept medégre kundvarde an referenslosningen
ar foljande:

Reuse ar en systematisk process for att identifiera starka sidor av referenslésningen som kan
anvandas aven i det nya konceptet. Den I6sning/delsystem som bevaras markeras med en rod flagga
for att fortydliga att den ska ateranvandas.

Refine ar en process for att optimera, forbattra och reducera kostnader. Losningar/delsystem som
anses hamna under denna kategori gulflaggas.

Reduceanvéands for att kontrollera om det finns delsystem, komponentegrgiirocesser som kan

tas bort for att pa sa satt minska kostnaden. Det delsystem eller komponent som tas bort kan
ersattas pa fyra olika satt; funktionen behdvs inte langre, funktionen kan utféras av en annan
komponent, funktionen kan utforas av den komgmar den opererar pa eller byts ut av ett battre
system.

Reinforce ar en process for att lagga till komponenter eller processer for att 6ka prestationen av
antingen huvue eller delfunktioner eller reducera odnskade funktioner. Det leder till en nagat me
komplex l6sning men som &anda har ett hogre kundvarde da det man far istallet ar av en hogre
kvalitet.

Reform &r en process for att modifiera huvudfunktionen eller géra om den helt for att pa sa satt ta
ett stort steg mot en ny-8urva. En mycket viktifydga att stilla om omformning skall ski: hur kan
huvudfunktionen I6sas pa ett annat satt? Da detta ar ett stort steg att ta och anvands strategiskt.

Replacear en process for att ta bort funktionen, delsystemet eller hela produkten. Har ar framforallt
de stodjande funktionerna de som skall betraktas da dessa kan folja med lange utan att vara
behdvliga.

1.2 Anvandning av strategier for vidareutveckling

ABASProtects koncept for forskolegrindar ses i figlir. Nagra av deras funkther har valts att
anvandas (Reuse) i vidareutvecklingen som skett inom projektet, vilka har rddflaggats. De
komponenter som berors av detta ar gangjarn, marksprint och fargval. Koenpemsom ansetts
vara i utvecklingsfas (Rime) ar 1as och dimensionering/vikt vilka har gulflaggats.
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Figur 1 Figur 2

Beskrivning av de komponenter som rodflaggats:

1 Gangjarnen har ABAS Protect l6st genom att bocka en gangstang i formerg aisétfigur 2
som fasts i sjalva grindramen och grindstolpen. Det undre gangjarnet ar riktad nedat och det
ovre uppat. Det medfor att ramen ej kan lyftas fran sitt lage efter montering.

1 Marksprinten har de funktioner som efterfragas, den gar ej atalgd bada grindbladen &r
stangda vilket beror pa fliken som viks in mellan grindarna. Denna funktion
ar nagot som mbart kravs for dubbelgrindar.

{ Fargvalet ar ett basutbud som matchar de flesta redan pad marknad
befintliga staketlosningar. Det har ansettviktigt att kunna tillgodose
slutkundens valmajligheter inom detta subjektivt estetiska omrade.

Beskrivning av de komponenter som gulflaggats:

1 Lasmekanismen ar dar de storsta utvecklingsmdajligheterna ligger. Idag koper ABAS Protect in
en lasmekanism daen nyckel kravs samt en annan dar man har en vridknopp med
plastdetaljer som skall tryckas in for att kunna 6ppna grinden, vilken i dagslaget inte tal
nordiskt klimat.

1 Om en béttre dimensionering av konceptet utférs kan det leda till ett sakr
och mertillforlitligt intryck av grinden. En minskad tillverkningskostnad k “
fas av ett lampligt val av material f@n mer effektiv utformning. Vikt har
exempelvis inverkan pa en eventuell galvaniseringsprocess da den he
kostnad per kilo

Kravet pa tvahndfattning har gjort att en ny infallsvinkel pa lasmekanismen har uppkommit. Detta
for att forsvara for barnen att ta sig igenom grinden. Det har visat sig att koncepten blir mer
komplexa an de idag befintliga men 6kar kundvéardet avsevart. StrategirfrBee har har utnyttjats.

ABAS Protects lasmekanism dar en nyckel kravs har helt plockats bort. Har har stratpiceRe
anvands da detta inte uppfyller det ena av huvudkraven som lyder tvdhandsfattning.

For att fa klartecken Over kravet om att rulligbundna personer ska kunna 6ppna grinden har ABAS
Protect forsaljningschef Roger Andersson kontaktats, som gav en riktlinje pa att @m&f2r hog
grind kan ha lasanordning ovanpa grindbladet och dnda vara tillganglig for rullstolsbundna. Detta

4



Grupp D3 Integrerad Konstruktion och Tillverkning 2010-02-26
kom pa tal da olika standarder hittades for rekommenderad arbetshojd for en rullstolsbunden
person.

For att battre forstd problematiken med en dubbefgt har funktionsmodellen for Tuvan Heras
Stangsel AB:s I6sning kompletterats med funktionerna for en dubbelgrind. Den odnskade funktionen
som tillkommer ar att barn kan 6ppna grinden genom att frigora marksprinten. Fran foregaende
inlamning ar aven ytbetmallingen och stolparnas funktion fortydligad, se fi§ur
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1.3 Vidareutveckling av koncept

| foregdende rapport togs ett antal idéer fram, de elektroniska losningarna som dar uppkom foll pa
grund av krav fran ABAS Protect att det skall varanekanisk 16sning pa lasmekanismen och har
darfor inte behandlats i vidareutvecklingen av koncepten. De aterstdende koncepten har enligt
strategierna om vidareutveckling som beskrivs outirecklatstill fyra lovande koncept som foljer.
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1.3.1 Alternativ A- Fyra fjadrar

Pa grinden sitter en kolv som anvandaren kan dra tillbaka for att sedan 6ppna grinden. Innan kolven
kan rora sig maste man trycka ner en sprint som sitter pa kolvens undersida. Nar kolven &r dragen
bakat sitter sprinten last under kolven. Amdaren slapper sedan kolven, den glider tillbaka till sitt
ursprungslage och sprinten laser ater igen fast kolven. Den fasta delen av grinden som kolven sitter
fast i bestar av fjaderbelagda delar som har en sned ytterkant. Detta medfor att kolven mtérka

sig i sidled d& den ar i last lage men nar man puttar tillbaka grinden efter att den 6ppnats traffar
kolven den sneda delen av fastet och det trycks ner. Kolven glider 6ver och fastet repelleras upp igen
sa att grinden lases. (Detta kan jamféras nméd man stanger en vanlig dorr men de ar fastet som

ror sig tillbaka och inte kolven.)

| I6sningen bestar fastet av tva rorliga delar men det racker sjalvklart med en om grinden bara skall
Oppnas at det ena hallet. En annan variant skulle kunna varapaitten sitter pa ovansidan av
kolven och i stallet lyfts upp, d& behéver man ingen fjader pa sprinten, setigur

Figur 4
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1.3.2 Alternativ B-Kil i stolpe

Losningen bestar som namnet antyder av en kil monterad i antigen stolpen eller ramen till grinden
dvriga ingaende delar ar tre fjadrar och en sprint. Kilen ar avfasad samt urtagen for att sprinten ska
kunna fastna i det skapade sparet, sprinten bestar av en tjockare del i mitten. For att kunna 6ppna
grinden maste anvandaren dra ut eller trycka in di@derbelastade sprinten for att frigéra kilen som
sedan kan skjutas bort. Kilen ar aven den fjaderbelastad sa skulle anvandaren sla igen dorren fjadrar
kilen och sprinten hakar fast och pa sa satt laser grinden, seSfigur

Figur5





















