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5. Skapa ett vinnande koncept

5.1  Generera alternativa koncept

5.1.1 Funktionell modellering

Det forsta steget i att skapa en ny produkt ar att utnyttja de sex funktionerna for att skapa
hogre kundvarde. Detta gors genom sa kallad funktionell modellering. Tekniken gar ut pa att
man genom att granska de olika komponenterna/systemen hos produltéggkavilka

olika omraden man ska ateranvanda, forfina, reducera, forstarka, omforma samt byta ut.
Ateranvandning &r den billigaste och enklaste tekniken och de 6vriga 6kar i svarighetsgrad
med ordningen de presenterades. Det handlar om att ideritifbenavilka omraden det finns
utvecklingspotential och om detta kommer att hdja produktens kundvarde. Det &r viktigt att
undvika att slésa resurser pa omraden som har lag utvecklingspotential, dvs komponenter som
redan ar starka och utfor sina funktionditfut. Dock ar det viktigt att ifragasatta aven dessa
komponenter da och da for att driva utvecklingen framat pa alla plan. Ordningen som
funktionerna presenterades pa ar aven en lista pa hur vanliga funktionerna ar dar
ateranvandning ar den vanligastaktionen medan att byta ut ar det ovanligaste.

Till grindens gangjarn valdes att ateranvanda den befintliga referenslosningen. Aven
marksprinten som anvands for att kunna 6ppna dubbelflygliga grindar kommer att behallas
eftersom den fyller sin funktionllthdg grad. Da I6sningen redan ar tillrackligt bra och

anvands pa alla identifierade koncept pa dagisgrindar under funktionsanalysen ges ingen vinst
| att fortsatta foradlingen av denna komponent. Under kundundersékningen var det ingen som
utryckte nagomissnoje dver just denna komponent.

Till fylining véljs ett natgaller med maskstorklek 40x40 mm. Kravet var att breddmattet ska
vara 40 mm i breddled. Anledningen till valet ar att det av utseendemassigi slétre att

ha jamna maskor, precis sont deriga staketet d&ven om dessa brukar luta, for att fa ett
enhetligt intryck. Detta ar dock inte referenslosningen men en ateranvandning av ett tidigare
identifierat koncept och aven det koncept ABAS Protect AB anvander sig av.

Laset daremot var det omedom ABAS Protect AB gav storst indikationer pa att de ville se
forandringar inom samt det omrade som kommer héja kundvardet mest om det forbattras. Det
beror pa att laset ar det som anvandaren i forsta hand interagerar med och darfor den funktion
som flitigast kommer utvarderas och ifrdgasattas, men ocksa uppskattas om den utfér 6nskad
funktion pa ett fullgott satt.

For att genera koncept skisserade enskilt olika koncept och idéer ppppeEr som sedan

vreds och vandes pa. Darefter presenteradeskdekmincepten for varandra i en miljé dar det

var forbjudet att kritisera olika koncept med avseende pa funktioner och andra teknologiska
aspekter. Detta for att skapa en miljo dar alla idéer accepterades. Darefter varderades vilka
koncepts som var starkaspektive svaga pa olika omraden och sedan kombinerades olika
koncept som uppfyllde vissa krav men inte andra for att na forfinade koncept. Eftersom laset
ska Oppnas med en tvahandfattning gavs det mycket utrymme for att kombinera olika typer av
lAskombirationer eftersom manga koncept innehdll tva olika typer av las som ibland inte
paverkades av varandra. | foljande avsnitt foljer en sammanstallning av de koncept som
generades for att utfora lasfunktionen.
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5.2  Vidareutveckla koncepten

5.2.1 Overliggare med lassprin t pa sidan

En overliggande dormad metallplatta av bockad plat satts fast genom en cylinder som gar
igenom bade plattan och grindstolpen. Genom att konstref@ramingen sa att den inte

tacker hela ovansidan kommer Overliggaren att kunna rotera rumdeyl. N&r plattan ar

nedfalld kommer en fjaderbelastad sprint att 1asa i ett hal i 6verliggaren och grinden sa att
grinden &r last genom plattan som forgrenar cylindern i stolpen och genom sprinten i grinden.
Plattans tformning gor att mycket materidfjger mot grinden och kan pa sa vis klara av

rejala stotar. Sprinten forspanns med lagom kraft sa att sjalvstangning ar majlig nar grinden
slangs igen men samtidigt bor kraften som kravs for att f upp sprinten vara tillracklig hog for
att forsvara for bar. Sprinten styrs in i halet med hjalp av spar som successivt trycker in
fjadern. Kraften for att dra igen sprinten ar darfor direkt proportionell mot hur mycket fjadern
ar forspandHuvuddragerfor konceptet visas i figur 13

5.2.2 Overliggare med lassprint inuti

En overliggande fiormad metallplatta av bockad plat sétts fast genom en cylinder. Plattan
formas pa samma satt som i tidigare koncept men med skillnaden att sprinten sitter inuti
overliggare och sprinten fasts i ett hal som &ar borrat i grindensrlktming taket pa laset

maste darfor goras litet sa att man med handen kan komma at sprinten. Sprinten ar har mer
skyddad och svarare for barn att komma at. Forspanningskraften kan darfor goras lite mindre
och darmed forenklas sjalvstangningetformningen kan ses i figut2.

5.2.3  Sprint och dérrhandtag

Konceptet gar ut pa att ett vanligt dorrhandtag med knopp som handtag kombineras med en
fiaderbelastad sprint som ligger horisontellt. Om fjadern fors ut fran sitt spar kan man med
hjalp av att vrida handtagiech sedan trycka det ifran eller mot sig, beroende vilken sida av
grinden man star, 6ppna grinden. Eftersom fjadern sitter nara handtaget pa ett for barn
atkomligt stalle kommer en viss minimikraft erfordras beroende pa vilken kraft man antar att
barn kan anbringaEnkel schematisk struktur framgar i figiit. Anordningar som ar fasta pa
staketet gor att grinden kan glida in och sjalvlasa sig.

5.2.4  Vertikal sprint och handtag i lashus

En sprint utrustas med en latt fjader och kommer via lankarmar och ett spar att forflytta kraft
enligt figur 10 for att slutligen fora en cylindrisk laskolv fram och tillbaka. Fjaderkraften

behdver har endast utformas efter vad som ar ergonomiskt rittiggam barn inte vantas

kunna na upp och paverka sprinten. For att laset ska krava tvahandsfattning kombineras det
med ett dorrhandtag med knopp som paverkar en annan cylindrisk laskolv som laser
ytterligare ett |as. Laskolvarna har en lutning som gdvsiiingning mojlig om tillracklig fart

ges grinden vid stangning. Bada lasanordningarna finns i ett lashus som stanger bort regn och
dylikt och skyddar mot eventuellt klamningsrisk pa lasets inre komponenter.
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5.2.5 Lashus med kolv och fjaderbelastad sprint

Detta koncept bygger pdtt man har en handtaggyrd laskolv awden typ man vanligtvis har
padorrar for inomhusbruk. Laskolven gar dock inte att ruidbansman aven har lyft en
fijadrad sprintNamnda sprint ar fjaderbelastad och i last l1age ligger demakghet inuti
laskolven. For att helt kunna 6ppna grinden maste man alltsa:

1. Lyfta den fjaderbelastade sprinten
2. Vrida handtaget

Detta medfor (3) thldskolven dras imchgrinden gar att 6ppna.
Stegenllustreras ifigur 5.

5.2.6  Overliggare med fjaderbelastad horisontell sprint

Konceptetanvander sig av den beprévade metoden med en 6verliggaseen uprofil som

ar fastmonterad pa grind 1. | 1ast lage falls profilen ned éver den andra enheten i grindhalet
(stolpe eller ytterligare en grindyor att forsvara for mindre barn att kunna falla upp denna
overliggare har man Iast fast denna via en fijaderbelastad sprint som sitter fastmonterad i enhet
tva. Fastlasningen sker genom att man i underkantpaefilen har en metallplatta med ett

hal, genom vilket sprinten sitter.figur 9a) ser man 6verliggaren i detalj ontanseraven
dverliggaren monterad pa en grind, samt sprinten monterad pa ett staket.

5.2.7 Overliggare med lasande spar

Konceptd ¥ ver | i ggar e darévendemen averliggaresnpdHasanordning.

Profilen lases genom att en sprint gar in i ett spar i profilen, vilket hindrar att man kan falla

denna. Sprinten i sin tur ar fjaderbelastad och ligger i ett spar i enhet tva i grindhalet

(sekundar grind ellestaket). Tanken ar att man skall fora sprintenadke 2i sitt spar, vilket

medfor att man komprimerar en fiader. Nar sprinten ligdige 2 sa lases denna fast och

ligger kvar i detta lage tills 6verliggaren falls ned igen ochsi#dmundara lasanainingen

°ppnas. D- detta sker kommer sprinten O0skjut
komprimerade fjadern kommer vilja expandera. Overliggaren med dess spar kAguses i

och den fjadrade sprinten kan ses ligga i sitt spar (i laggakpas figuren gor dock

lAsanordningefdr sprinten.

5.2.8 Pedal och skjutbart las

Losningen gar ut pa att man har tva separata las. Det ena laset 6ppnas genom att man trampar
ned en pedal, pa vilken en horisontell stang sitter monterad. Denna stang ar sedagdvia en |
forbunden till ytterligare en stang, som ar vertikalt monterad. Den andra stangen ar i sin tur

via ytterligare en led forbunden med en horisontellt placerad laskadwr 2a visardetta las

i stangt lage. | enlighet med den forsta kraftpilen trampar man pa pedalen, vilket medfor att

den forsta stangen I6per i det diagonala spBiat pedalen ar i lage tfigur 2b) kommer

den diagonala vandringen atdng 1ge upphov till atsténg 2istallet hamnar i ett diagonalt

lage, detta medfor i sin tur att laskolven skjuts inat i stolpen, i enlighekrail 2.
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Utdver namnda las, har man en fjadrande, skjutbar stalfseffigur Z). Man 6ppnar den
helt enkelt genom att trotsa fj&#eaften och skjuta profilen i kraftpilens riktning.

5.2.9 Pedal och sprint

Tanken &r att man har ett Ias som 6ppnas med hqspient eller dylikt)och utover detta har
man en pedal som via en led styr en kolv som i Iast lage befinner sig i ett hal i nvdaken.
trampar alltsa ned pedaléwil 1 i figur3), vilket medfor att kolven gar uppat i ett spar och
grinden gar att 6ppna. For att kolven inte skall slapa i marken ska man pa nagot satt kunna
lasa fast pedalen.

5.2.10 Sprint och hasp

Denna l6sning bygger pa §aderbelastad sprint som fors i ett spar i enlighet piedli figur
4. For att kunna genomfora detta maste man forst lyfta en (fiaderbelastad) hasp i enlighet med
pil 1i ovan ndmnda figur.

5.2.11 U-balk med sprint

Detta koncept ar uppbyggt av en sprintdn ea rorligu-balk . Hela ekipaget ar placerat hogst
upp pa grinden. Sprintern gar att lyfta rakt upp till ett maximalt Iage och balken kan flyttas i
sidleds. Dessa tva kombinerat skapar ett las som enkelt 6ppnat och stanger grinden. Nedan
beskrivs hur dea ska ga till i kronologisk ordning.

Anvandaren lyfter sprintern rakt upp och haller i

Anvandaren flyttau-balki sidled och kan sedan slappa sprintern
Anvéandaren knuffar upp grinden som ar upplast och kan sedan skaia
Anvandaren ger grinden eiteln knuff som racker for sjalvstangning.

PowbdE

Beskrivningen hanvisar till figus.

Sprintern ar placerad vid sidan om grinden, alltsa pa staketet, och gar genom aikhalkpa

som pa sa satt hindrar den att forflyttas at sidan. Ett motstand hindrar anvandaren att helt och
hallet lossa sprintern fran ekipaget. Sprintern ska kunna lyftas latt utan stérre motstand och
falla ned igen efter att anvandaren slapper.

Balken ar ororlj da sprintern gar igenom halet pa den. En fjader trycker tillbaka balken till

det ursprungliga laget da anvandaren slappekilErjalper balken att trycka ihop fjadern vid
sjalvstéangning och grinden laser sig igerud#alk knuffar upp sprintern i halet

5.2.12 Overliggare med sprint

En i huvudsak tformad metallbit (kallad 6verliggare) laggs 6ver de bada grindbladen och

laser pa sa satt grinden. Overliggaren ar monterad pa ganggrindbladets dvre ram pa sa sétt att
den kan rotera upp och ned kring skruvgar bada grindbladen &r stangda kan dverliggaren
laggas Over de bada grindbladens 6vre ram. Pa det andra grindbladets 6vre ram ar en sprint
monterad. Sprinten ar en cirkular kolv med ett hal i &nden dar man trar in ett finger for att
enkelt kunna skjuta simten i sidled. Sprinten ar latt fjaderbelastad sa att den skjuts at vanster
av sig sjalvAllt detta illustreras figur 6.
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2. Lyft upp 6verliggaren och skjut déramat fér att 6ppna grindbladet.

1. Skjut sprinten sidled

For att oppna grinden kravs alltsé@ rorelser som visadigur 6.
5.3
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54 Konceptval

5.4.1 Utvardering av Pugh -matris

Tv=- kriterier identifierades som okilling mi
dessa kriterier uppnas inte vasentliga kundkrav vilket g@rattukten inte lampar sig for
vidareutveckling. Delar av l6sningen kan dock vara bra sa man bor se efter och notera bra
funktioner. Kriterierna angaende marknadsutsikter samt handikappsanpassning ansags vara
vitala krav. Efter borttagning av konceptnmeedk i | | i ng mi nuso hal ver ade:
OKilling minuso mar k-enatrsen. med en r°d ruta i P

Av de aterstdende sex koncepten var tre tydligt samre an de 6vriga och hade knappt halften sa
manga plus. Detta tillsammans med att det inte gick adge tydliga starka sidor eller
°verv2agande oOstarka pluso gjorde att de vald

De tre aterstaende koncepten var snarlika. De bygger alla tre pa en 6verliggare med en
lassprint som ar fjaderbelastad. Skillnaden mellan koncepten &r i stort settpdacksngen
av lassprinten. Koncept 12, 6verliggare med ovanpaliggande sprint, hade fler plus an de
ovriga tva samt den mest gynnsamma placeringen av lassprinten.

Efter diskussioner med detta som bakgrund valdes ett koncept. Ovriga koncept utvarderades
extra eftersom matrismetoder tenderar till att bli subjektiva vid bedémningen. Eftersom det
valda konceptet var det som ansags ha storst potential ett av tre snarlika som var betydligt
battre an de ovriga kandes valet korrekt.

5.4.2 Det valda koneptet

En i huvudsak tformad metallbit (kallad 6verliggare) laggs 6ver de bada grindbladen och

l&ser pa s& satt grinden. Overliggaren ar monterad pa ganggrindbladets dvre ram pa sa satt att
den kan rotera upp och ned kring skruvEsket pa overliggarendg inte hela vagen bak till
rotationsskruven for annars skulle man inte kunna 6ppna, utan det gar lagom langt for att man
ska kunna falla éverliggaren precis sa mycket som behovs for att 6ppna grinden, detta for att
man ska fa sa liten kraft som mojligt oman tappar éverliggaren pa handen. Taket fungerar
alltsa som ett stopp for dverliggaren.

Nar bada grindbladen ar stangda kan Overliggaren laggas 6ver de bada grindbladens 6vre ram.
Pa det andra grindbladets 6vre ram ar en sprint monterad. Sprintecifkuéir kolv (som

ses ifigur 7) med ett hal i &nden dar man trar in ett finger for att enkelt kunna skjuta sprinten i
sidled. Sprinten ar latt fijaderbelastad sa att den skjuts at vafigter? av sig sjalvFjadern

ligger helt enkelt bara runt sprkaiven. Sprinten och fjadern sitter inuti ett litet hus for att

skydda och minska paverkan av vadret.
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5.5 Bilagor
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5.5.2 Figur 2

x\\\\\\\\\\\‘




Integrerad konstruktion och tillverkning
201002-25

5.5.3 Figur3
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5.5.6 Figur 6
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55.7 Figur?
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5.5.8 Figur8
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